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Adalékok a tamponnyomasban
Az adalékok és segédanyagok megfelelé hasznalata a tamponnyomasban

A tamponnyomés egy A&ltalanos
nyomdai midivelet, amely végtelen
lehetdséget nyujt dekoraciés nyom-
tatashoz az ipari és grafikai termelé-
si folyamatban. Ha egy nyomtatasi
feladathoz olyan festék tulajdonsa-
gok szlkségesek, melyeket a terme-
Iési technoldgianak megfeleléen kell
bedllitani, akkor a tamponnyomo
festéket az adalékok és segéd-
anyagok segitségével lehet médosi-
tani. Ezeknek a hasznélata és tulaj-
donsagait a kovetkezékben ismer-
tetjuk.

A Marabu kilénbdz6é oldoszer alapu és
UV-ra szaradd festékeket kinal tam-
ponnyomashoz. Mindegyik festékti-
pusnak jellegzetes karakterei, és al-
kalmazési terlletik van.

Ezek részletes leirdsait megtalalja a
Marabu weboldalan.

A kilonb6z6 felhasznalési tertleteknek
koszonhetéen a kovetelményeknek és
nyomtatasi tulajdonsagoknak, széles
valasztéklu adalékok allnak rendelke-
zésre. A kovetkezékben ismertetjuk a
festékek kulonb6zd tulajdonségait és
az ennek megfelelé adalékok haszna-
latat.
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Megjegyzés

Az optimalis hatas eléréséhez sziiksé-
ges torekedni a segédanyagok és ada-
Iékok pontos kimérésére. A leirasban
ismertetett technikai adatlapok az
egyes festéktipusra alkalmazhatédak.

Az adalék haszndlata soran a kivalasz-
tott festékrendszer karakterei megval-
toznak, ezért szikséges a nyomtatas
megkezdése elbtt elézetesen prébat
végezni. A megadott mennyiségek a
suly szazalékdban vannak meghatéa-
rozva és nem a térfogat aranyaban.

Figyelmeztetés

Adalékok talzott mennyiségl felhasz-
naldsa negativ hatassal van a nyomat
tulajdonsagokra. Problémat okozhat
tovabba a festék eloszlasaban vagy a
tapadas elvesztését eredményezheti,
kulonésen  felllnyomtatas  esetén.
Ezért lényeges pontosan mérni és a
folyamatokat pontosan kdvetni.

KENT Hungary Kft. Telefon: +36-1-3974481 info@kent-hungary.hu www.tamponfestek.hu


mailto:info@kent-hungary.hu
http://www.mararbu.hu

Tech
INFO

1. Viszkozités

A viszkozitas mérése soran megalla-
pithatd, hogy egy festék milyen vastag
(magas viszkozitasu), illetve milyen
vékony (alacsony viszkozitasu). A
nyomtatds elétt szikséges a viszkozi-
tas megéllapitdsa, mivel ez lényege-
sen meghatarozza a festék eloszlasat,
esetleges beszaradasat a klisébe, a
tapadaséat, a nyomat élességét, illetve,
hogy a tampon mennyire adja le a fes-
téket.

Mivel nagyban kilonb6znek a nyomta-
tasi eljarasok és a piaci igények, emiatt
az olddszer alapu festékek nem azon-
nal felhasznélhatéak. Ezért a festék
viszkozitasat nyomtatas elétt higitéval
kell bedllitani.

Az 0j UV-ra szaradé6 Tampacure TPC
festék sorozat sem kivétel ez aldl.

Az alap arnyalatok formulai mar egyéni
viszkozitasi tartomanyra vannak bedl-
litva. Ez aldl kivétel:

Fehér / Fedo6 fehér — ezeknek a
festékeknek lényegesen na-
gyobb a viszkozitasuk, mint a
tobbi  szinarnyalatnak, mivel
magas a pigment tartalmuk.
Mindenesetre, a higitd mennyi-
ségét a festékleirasban leirtak
szerint adagolja.

Magas fedési arnyalatok -
mint a fehér és a fed6 fehér is,
ezeknek is magas a viszkozita-
suk a megemelt szamu pigmen-
tek miatt és szintén, ahogy a fe-
hér szin esetében is, a higitd
mennyiségét a festékleiras alap-
jan adagolja.

4 szinnyomo arnyalat — né-
mely festék valaszték esetében
megnoveltik a  viszkozitast,
hogy a kontur vonalak és pontok
kivehet6ek maradjanak

Higité

Higitd hozzdadasa nemcsak a viszko-
zitdsra van hatassal, hanem a festék
eloszlasara, a festék atvitelére a tam-
2

ponrdl a nyomando targyra és a széara-
das sebességre is, minthogy a fellleti
tapadasra is. Az alaphigitd kinalatunk-
ba tartozik a TPV higité és a TPV2
gyorshigito.

A Kkilonbdz6 festékekhez szikséges
higitokrél a festékleirasban talal bé-
vebben vagy a festékdoboz oldalan
vagy a Marabu festéktablazataban.

Késleltetd

A Kkéslelteték olddszerek, melyeknek
Iényegesen lassabb a péarolgasi idejuk.
Haszndlatuk csak kifejezett lassu
nyomtatashoz szikségesek, ha a
nyomtatasi ciklus hosszd vagy ha
tébbszin nyomtatassal nyomtat.

Termék attekintés

A higitdk és késlelteték altalanossag-
ban kilonb6z6 olddszerek kombinaci-
0i, melyeket kulonb6zé tulajdonsagok
eléréséhez allitanak 0Ossze. Fontos
kovetelmény a péarolgasi id6 és az ol-
das ereje. Tehat, higitbk gyorsabban
szaritanak mint a késleltet6k.

A kovetkezd tablazatban megadott pa-
rolgas értékei a felhasznalt oldészer
ertékei, figyelmen Kkival hagyva az
esetleges oldoszer festékkeverék ha-
tasait vagy annak kotéanyagra (lakk,
bronz) gyakorolt hatasat. A megadott
ertékekbél nem kovetkeztethetd a fes-
tékatvitel minésége. Az értékek csak
iranyaddoak és minden esetben ellen-
6rizni kell tényleges termelési feltételek
mellett.

A Tlzveszélyességi besorolasok tajé-
koztato jelleglek és nem helyettesitik a
teljes és ujitott Biztonsagi adatlapban,
illetve a festék oldalan rogzitett idevo-
natkozo nyilatkozatok. A ,szag” oszlop
adatai szubjektivek, és egyeéntél fug-
gben valtozik a szag keltette reakcio.
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Parolgasi | Oldo Gyulla- | IV:Z(Z i

érték hatés das pont 9 f)(/)k 9
TPV 30-50 J6 44°C Enyhe | Xi
TPV2 | 10-20 Kivale |28°c  [A1a Iy

gos
TPV3  [200-250 |Kivalé |58°C Enyhe | Xn
PPTPV | 30-50 Kielégité | 33°C Enyhe | Xn
GLTPV |10-20 Kivals | 29°C Atla- 1 ¢
gos

Késleltetd

Parolgasi | Old6 | Gyulla | | /o228

érték hatds | das pont 9 o 9
sv1 450-500 | J6 82°C Enyhe | Xi
Svs 250-300 | J6 77°C  |Enyhe |Xn
Tisztitd

Parolgasi | Old6 | Gyulla | | /o226

érték hatds | das pont 9 by 9
UR3 30-50 J6 42°C Enyhe | Xn
UR4 80-100 J6 52°C  |Enyhe | Xi

Xi= irritald, Xn = kéros, f = gyulékony

2. Viszkozitas beéllitasa / klisé
Minden tamponfestéket higitd hozza-
adasaval kell nyomda készre bedllitani.
A festék bedllitasa figg a festék tipu-
satol, a klisé tipusatol és mélységétél,
a nyomtatasi rendszertél (nyitott/zart),
a gép sebességétdl, és a tampon for-
majatol, meéretétdl és keménységétdl.
Az kovetkez6kben megadott mennyi-
ségek szobahémérsékleten (20°C-on),
gyors indulashoz ajanljuk.

Tampastar TPR
A TPR 1 vagy 2 komponens( oldoszer
alapu festék, amelyet pontosan Kkell
bedllitani korlatozott lehetéségek ko-
z6tt. Maskulonben a festék lerakodik a
tamponon, és statikai problémak me-
rulhetnek fel.
Klisé: acélszalag, maras
mélység: 18-21p
Festéktal: 10-15% TPV
Festékcsésze: 10-15% TPV (<25 nyo-
mat/perc)
15% TPV2 (> 25 nyo-
mat/perc)

3

Kdrtampon: nem ajanlott TPR fes-
tekkel

Tampaplus TPL

A TPL 1 vagy 2 komponensi oldoszer
alapu festék, amely konnyl kezelhet6-

séget és teljes festék atvitelt biztosit.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 18-30u

Festéktal: 10-15% TPV 3 vagy
TPV

Festékcsésze: 10-15% TPV (<25 nyo-
mat/perc)
15% TPV2 (> 25 nyo-
mat/perc)

Kdrtampon:  még nincs teszt ered-
mény

Tampapol TPY
A TPY 1 vagy 2 komponens( oldoszer
alapu festék, amely kdnnyl kezelhet6-
séget és teljes festék atvitelt biztosit.
Klisé: acélszalag, maras
mélység: 21-28u
Festéktal: 20% TPV
Festékcsésze: 20% TPV (<25 nyo-
mat/perc)
20% TPV2 (> 25 nyo-
mat/perc),
Vékony vonalakhoz SV1 hozzdadasa
szlikséges

Kortampon: 25-30% TPV, nagy se-
bességen TPV2, kivéve
TPY 470:max. 10-15%
Tampapur TPU

A TPU 2 komponensi oldészer alapu
festék, melynek kivalo kémiai és me-
chanikai ellendllé képessége van. A
TPU-t nagyon pontosan kell beallitani
és ez inkabb lassan szarado festék.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 20-22u
Festéktal: 10-15% TPV

Festékcsésze: 10-15% TPV (<25 nyo-
mat/perc)

nem ajanlott, rovid sza-

radasi idé miatt

Kortampon:
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Tampatech TPT

TPT egy ,gyors” 2 komponensi oldé-
szer alapu festék, amelynek hosszu a
szaradasi ideje (16 6ran at). Teljes fes-
ték atvitel biztositott és kdnnyen kezel-
hetd 4 szin nyomtatashoz is ajanl fes-
téket a Marabu.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 20-28u
Festéktal: 10-15% TPV
Festékcsésze: 10-15% TPV (<25 nyo-
mat/perc)
15% TPV2 (>25 nyo-
mat/perc)
Kortampon: alkalmasabb mint a

TPU, mivel hosszabb a
szaradasi id6

Tampaplus TPP

A TPP 1 vagy 2 komponensi oldoszer
alapu festék, amely konnyl kezelhet6-
séget és teljes festék atvitelt biztosit.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 21-28u
Festéktal: 20% TPV
Festékcsésze: 20% TPV (<25 nyo-
mat/perc)
20% TPV2 (>25 nyo-
mat/perc)
Kortampon:  25-30% TPV2

GL Uvegfesték

A GL egy 2 komponens( oldészer ala-
pu festék, amelyet pontosan kell bedalli-
tani korlatozott lehetéségek kozott. A
legjobb eredményt akkor érhetjik el,
ha nagyon kemény tampont és raszte-
rezett klisét hasznélunk.

raszterezett klisé

5% GLTPV vagy 2-5%
AP paszta
Festékcsésze: 5-10% GLTPV
Kortampon: nem alkalmas

Klisé:
Festéktal:

Maraprop PP
A PP egy 1 komponens( oldoszer ala-
pu festék, amely alkalmas elékezelt és

4

elékezeletlen polipropilén nyomtatasa-
ra. Mivel a PP magas viszkozitasu,
ezért tobb higitdé hozzdadasa sziiksé-
ges. Kissé alacsonyabb a festék atvi-
tel, de nem képez fellletet a tampo-
non.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 20-23u
Festéktal: 20-25% PPTPV

Festékcsésze: 20-25% PPTPV

Kortampon:  30-35% PPTPV + 3%
AP paszta
Tampacure TPC

A TPC egy UV fényre szarad6 tampon-
festék. A festék megfelel6 viszkozitasat
higitd segitségével lehet beallitani. A
TPC teljes festékatvitelt biztosit, és
nem képez réteget a tamponon sem.

Klisé: acélszalag, maras
mélység: 18-25u

Festéktal: 10% TPV2, lehet TPV-tis

Festékcsésze: 10% TPV 2 (<25 nyo-
mat/perc)

Kdrtampon:  meég nincs teszt ered-
mény

3. Fedettség

Minden tamponfestéknek (kivéve GL
és PP) 17 alap arnyalata van a System
Tampacolorban. Ez a festék rendszer
magaba foglalja a fed6 és attetsz6 ar-
nyalatokat is, igy elérve a brilidns szin-
hatast. Ha magas fedésl szint kell
nyomtatni sotét alapra, akkor a kovet-
kezd lehetéségek adottak. Tartsa fej-
ben, hogy a fedettség novelésével
csokken a brilians szinhatés:

Magas fedési arnyalatok
Minden Marabu TP festék tipust, kiveé-
tel a Tampaplus TPP-t, kiegészitettiink
4 magas fedési arnyalattal:

122 Vilagossarga
130 Cindbervoros
152 Ultramarin kék
162 Fzold
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A Marabu-ColorManager MCM tartal-
mazzak az optimalizalt fedési és ma-
gas fedési szin recepteket, melyek a
RAL, HKS, PANTONE szinskalak for-
mulai alapjan lettek kikeverve.

Fed6 paszta OP170

A fedd paszta hozzaadéasa lényegesen
noveli a szinarnyalat fedettségét anél-
kil, hogy a festék kémiai vagy kopasal-
I6sdga megvaltozna. A maximalis fel-
hasznalhat6 mennyiség 15%. Az OP
170 nem alkalmazhaté fehér szin ese-
tén.

4. Matt festék

Az oldbszer alapu festékek fényessé-
gét a megfelelé adalék hozzaadasaval
lehet csbkkenteni.

Matt paszta ABM

A matt paszta 5-20%-0s hozzaadasa-
val, barmilyen 1 komponensi festék-
nél, csokkentheti a festék fényességét.

A matt hatés eléréséért a festék felszi-
nének szerkezetét durvabba teszi az
ABM, ezéltal csokkentve a fényvissza-
verést. A megemelt ABM mennyiség-
gel csokken a festék fedettsége és el-
lendllé képessége is.

Az ABM hasznalatat nem ajanljuk 2
komponensl festékeknél, mint a TPU,
TPT, GL, és az UV fényre szarado
TPC festéknél sem. llyen esetben
Mattito port (MP) kell hasznalni.

Mattité por MP

Ha matt hatas elérése szikséges
anélkil, hogy veszitenénk a festék fe-
dettségébdl, mattitd por hozzaadasa-
val érhetiink el. Ez kulondsen 2 kom-
ponensi festékeknél és UV-ra szarado
festékrendszereknél alkalmazhato.

Adagolasa 1-4% maximum (fehér fes-

tékeknél 2% max.), amelyet mechani-
kusan kell a festékbe belekeverni.

5

5. Festékeloszlas javitasa

Minden festékrendszer tartalmaz olyan
O0sszetevoket, melyek elésegitik a fes-
ték buborék mentességét, ami a nyom-
tatds vagy keverés soran keletkezhet a
festékben.

Ha festékkel eloszlasi probléma merul-
het fel. Ez legtdbbsz6r a nyomat szélé-
rél lejové maradvany, de adodhat ab-
bdl is, hogy a festék viszkozitasa ma-
gas. Utobbit higitd hozzaadasaval
csOkkenthetjuk. Ha a probléma nem
valtozik, akkor ES Nyomtatds modosi-
tot adhatunk a festékhez.

Ez az adalék sziliciumot tartalmaz,
ezért csokkenti a festék fellleti feszult-
ségét és habosodasat.

A hozzaadott mennyiség nem halad-
hatjia meg az 1%-ot. (pontos mérés
szikséges), maskulonben tapadasi
problémak merulhetnek fel, kilondésen
felllnyomtataskor.

6. Statikai toltés

Amikor nem polarizalt mianyagra vagy
statikai toltésre érzékeny mianyagra
kell nyomtatni, akkor 10-15%
antisztatizadlo AP paszta hozzaadasat
ajanljuk. Ez a paszta csokkenti a visz-
kozitast, és egyuttal csokkenti a stati-
kai toltést polarizald olddszer segitse-
gével.

7. Tapadas el6seqitd

A poliolefinek, mint példaul a polietilén
(PE) és polipropilén (PP), nyomtatas
elétt el kell kezelni, hogy a tapadas
biztositott legyen. Kivétel, ha Maraprop
PP festéeket hasznal.

Adalékként a hagyomanyos Corona
vagy langolas el6kezeléshez, specialis
termékként polipropilén- Primer P2-t
ajanlunk.
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Primer P2

Ezt a specialis adalékot a polipropilén
fellletére ronggyal vagy szoropisztoly-
lyal kell felvinni, mielétt a nyomtatast
megkezdené. Szaradas utan a kezelt
fellletet 1 vagy 2 komponens( festék-
kel lehet nyomtatni.

Vegye figyelembe, hogy a P2 hatasa 1
vagy 2 napig tart.

8. Elétisztitas

Sok anyag, mint példaul a lagy PVC
vagy porfedett vagy, lakkozott felllete-
ken adalékok, lerakédasok vannak,
amelyeket szabad szemmel nem latni.
Ha nyomtatas el6tt nem tavolitja el a
felUleti réteget, akkor a nyomat nem
kozvetlenlil a nyomandé anyagot éri,
€s ez gyenge tapadast eredményez.

Tarpaulin (ponyva) Tisztité PLR
Ezzel a gyengén alkoholalapu tisztito-
val és rongy segitségével letisztithatja
a fellletet, és ezzel noévelheti a festék
tapadasat. Sziikséges a rongy gyakori
cserélése, hogy ne kerlljon vissza ma-
radvany.

9. Kemeényiték

Némely festéket lehet 1 vagy 2 kom-
ponensl festékként hasznéalni. Kemé-
nyité hozzdadasaval novelhetd a tapa-
das a kényes fellleteken és néveli a
kémiai és mechanikai ellendllé képes-
séget a festéknek. 2 komponensi fes-
tékekhez keményitét kell hozzaadni.

Figyelembe kell venni, hogy a kemé-
nyité hozzaadasa csOkkenti a szara-
dasi idét 8-16 orara (kiveve a HT1 ke-
ményitét), flggbéen a festék fajtatol. A
kovetkezé keményitéket ajanlja a Ma-
rabu:

6

H1 keményité

A H1 keményité alifatikus (egyenes
lanct szén atomok) poli-isocianator,
amely relative rugalmas filmfellletet
képez. A filmréteg lassan szarad és
nem sargul el UV fényhatasra.

H2 Keményitd

A H2 gyorsan szarad, aromas poli-
isocianator rovidebb szaradasi iddvel,
mely kemény rideg filmréteget képez.
Er6s UV fényhatasra elsargul, amelye-
ket legjobban fehér szinnél, lakknal
vagy vilagos arnyalatoknal latni.

HT1 keményité

A hé-reagens keményitdé csak a festék
kotéanyagaval lép kolcsdnhatasba,
amikor siutében 150°C-on 30 percig
melegitik. HT1l-et lehet hasznélni H1
vagy H2 helyett, ugyan abban a meny-
nyiségben.

Ennek elénye, hogy 6 hénap a kike-
ményedési idé! Figyelmeztetés: HT1-et
csak héallé anyagra lehet alkalmazni.

GLH keményité

Ez a keményit6 kifejezetten a GL
Uvegfestékhez lett kifejlesztve és nem
ajanlott mas festéktipushoz.

Megjegyzés

Altaldban a keményitdk nedvesség
érzékenyek. Alacsony paratartalmd
helyen a nyomatfesték 24 o6ra alatt ki-
keményedik, maskulonben a keményi-
t6 a paraval lép reakcioba és nem a
festékkel. A keményitét (tubus vagy
tégely) a nedvességtdl elzarva kell ta-
rolni.

Tovabba a 2 komponensi festékeknél
a keményité kotésének foka a festék-
kel figg a hédmérséklettdl, ami kovet-
kezésképpen befolyasolja a festékre-
teg kémiai és mechanikai ellenallo ké-
pesseégeét.
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A legjobb kotés es ellenalld képes- Marabu
ség140°C-os 20-30 perces hbékezelés-
sel érhet6 el.

2 komponensl festékeket szobah6-
mérsékleten is lehet széritani. Bar a
teljies kikeményedés 7-10 nap alatt
kovetkezik be és az ellenallé képesség
is kisebb lehet, mint a hdkezeltnek.
Hbkezelés némely esetben sziikséges,
amikor kényes fellletre kell nyomtatni,
mint példaul Uveg, némely fém vagy
termo-mlanyag vagy, ha a festéknek
mosogatdgép allénak kell lennie.

10. Osszefoglal6

Altalanossagban, a tamponfestékek
tartalmazzak az 0©sszes szikséges
adalékokat eredeti allapotukban. Kivé-
ve a higitast, amelyet specialis esetek-
ben szikséges mdédositani.

Sok lehetéség van, hogy a festéket
bedllithassuk a kivant feltételeknek
megfeleléen, de fenn &ll a veszélye,
hogy a festék tulajdonsagait negativan
befolyasoljak. Az adalékok jelentés
mértékben megvaltoztathatjak a festék
tulajdonsagait, ezért el6zetes teszt
nyomtatast szikséges elvégezni, a
termelés megkezdése elétt.

Ez a TechINFO azzal a szandékkal
készult, hogy segitséget nyujtson olyan
esetekben, amikor a festéket méodosi-
tani kell. Az adalék megvalasztaséat és
hasznalatat figyelmesen kell meggon-
dolni, mivel ez kizar6lag a nyomdasz
felel6sége. Fontos a mérleg hasznala-
ta pontos méréshez.

Tovabbi kérdéseivel kapcsolédva eh-
hez az informacidhoz, szivesen varjuk
technikai részlegiunknél, AWETA, bar-
mikor!
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