Technikai Adatlap

TampaRotaSpeed TPRS

Univerzélis kértampon nyomo festék PP és
PE flakonokra és kupakra, tovabba csoma-
goléanyagra, ABS-re, polistirolra (PS), SAN,
merev PVC-re, polikarbonatra (PC), akril
Uvegre (PMMA) és lagy PVC-re korlatozott
mértékben

Fényes, nagyon gyorsan szdradd, egy- vagy
kétkomponensii festékrendszer kértampon
nyomashoz, ami alkalmas savos vagy o6nallé
szerkezetli nyomdagépekhez, ciklohexanon-
mentes, ellenall viznek és vegyszereknek

Alkalmazasi teriilet

Feliiletek

A TampaRotaSpeed TPRS egy altalanos kor-
tampon nyomo festék, ami kifejezetten alkal-
mas:

¢ ElGkezelt polipropilénre (PP)
ElGkezelt polietilénre (PE)

* ABS-re/SAN-ra

e Polisztirolra (PS)

¢ Polikarbonatra (PC)

* PMMA-ra

e Lagy PVC-re, korldtozott mértékben
* Merev PVC-re

H 1 vagy H 2 edz6t hozzdkeverve a festékhez, a
tapadds javithatd tovabbi fellleteken, mint
példaul:

¢ Lakkozott felliletek
¢ Eloxalt aluminium

Nyomtatas kupakokra

A f6 alkalmazdsi teriilet polipropilén (PP) és
polietilén (PE) ital és haztartasi kupakok nyom-
tatdsa. A PP és PE jellemzG6i nagyjabdl azono-
sak. El6kezelése mindkét fellletnek fontos,
mivel a fellleti feszlltség 31 mN/m (PE) és 29
mN/m (PP).

Mivel a kupakokat 6mlesztve, kartonban szal-
litjdk a toltésorhoz, majd felhaszndljdk és
megmossak utana (egyltt a flakonnal), ezért
nagyon jo tapaddasra, karcdlldsagra és viz el-
lenallésagra van szikség.
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A TPRS nyomtathatd megfeleld eljaras mellett,
élelmiszer csomagoldanyagokra, az élelmiszer-
rel nem érintkez6 részére. Viszont az (EC)
2023/2006 rendeletnek valé megfelelésrdl
meg kell gy6z6dni. Amennyiben kérdése me-
rilne fel, kérem jelezze felénk.

El6kezelés

A PP és PE karakterisztikaja miatt a kupakokat
el6kezelni kell. Az elGkezelés dont6 tobbségé-
ben gdzlangégetéssel torténik és ritkdbb eset-
ben plazmakezeléssel.

Az el6kezelés hatékonysaga a legfontosabb
tényez6 a festék tapadasa szempontjabdl.
Gazlanggal (de plazmaval is) j6 eredmény ér-
het6 el mindaddig, amig az ég6 hatékony.

A feluleti fesziltség el kell érje a 42-48 mN/m-
t PP-nél és 54-62 mN/m-t PE-nél.

Festék tulajdonséagai

¢ Nagyon jo festéktapadas

e Vizdllésag

¢ Nagy fed6képesség, még sotét fellleten is
e Nagy karcallésag

¢ J6 nyomtathatdsag, gyors szaradas
Szaradas

A TampaRotaSpeed TPRS fizikailag nagyon
gyorsan szarad, ezért azonnal felilnyomtatha-
t6, ha tobb szinnyomtatd géppel haszndlja
(wet-on-wet). H 1 edz6 hozzaadasaval a szara-
dasi id6 megndvekedik.
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A szaradasi id6 flgg a felllettdl, klisémélység-
t6l, szaradasi feltételektél és a hasznalt kiegé-
szit6ktol.

Feldolgozhatésag

A feldolgozhatésag szobahdmérsékleten (kb.
20°C) 8-10 6ra H1-gyel. Magasabb h6mérséklet
roviditi a feldolgozhatdsagi id6t. Ha az emlitett
id6t tullépi, akkor a tapadas és ellendlld képes-
ség csokkenhet, még akkor is, ha a festék ka-
rakterisztikdja nem mutat kilondsebb elvalto-
zast.

A kezelési és szaradasi hémérséklet nem csok-
kenhet 15°C ald, mert ez visszafordithatatlan
folyamatot indit el. Keriilje még a magas para-
tartalmat jé par éraig a nyomtatas utan, mivel
az edz6 érzékeny a nedvességre.

Szintartas

Csak magas szintartd képességgel rendelkezé
pigmenteket hasznaltunk a TPRS festék szinar-
nyalatainal. Arnyalatok, melyekben feliilnyomé
lakk van vagy kifejezetten fehér szin, a szintar-
tdsa és idGjaras allésaga alacsony, fliggéen a
keverési aranyoktdl. A szintartéssag akkor is
csokken, ha a festékréteg vastagsaga is csok-
ken.

Az alkalmazott pigmentek ellendllnak olddsze-
reknek és lagyitdknak.

Ellenalld képesség

A teljes szdradds utan a festékréteg kivald ta-
paddast, dorzs- és karcallésagot mutat.

Némely esetben a festék fellleti stabilitasa,
tapaddsa és olddszer ellendlldsdga javithato
10% H1 edz6 hozzaadasdval.

Ha a TampaRotaSpeed TPRS festék szaraznak is
tlinik nyomtatds utan néhany perccel, akkor is
csak 24-48 o6ra utan végezze el az ellenallosagi
teszteket.
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Festék beallitasa

Polipropilén kupakok:

TPRS + max. 20% higité

e TPV (normal)

e TPV2 (gyors)

e TPV3 (nagyon lassu)

Ha ajraérolt polimerre nyomtat, akkor a tapa-
das 10% H1 edz6 hozzdaddasaval javithato.

Polietilén kupakok
e TPRS + max. 20%
e TPRS szindrnyalatok + 15% H1 edz6
e TPRS910 lakk + 10% H1 edz6
e a maximalis vizhatlansag elérésére, fe-
lillakkozas sziikséges TPU 910 lakkal +
30% H1 edzével

Hogy a megfelel6 tapadas biztositva legyen PE
kupakokon, 15% edz6 hozzdadasa ajanlott a
festékhez.

Nagyobb vizhatlansdg eléréséhez javasoljuk,
hogy a TPU 910 lakkot haszndlja. Kérem, vegye
figyelembe, hogy mig a TampaRotaSpeed
TPRS alkalmazhatd 1 vagy 2 komponensi fes-
tékként, addig a TPU csak 2 komponensben
hasznalhaté. A fellilnyomtatast még nedves
nyomatra kell elvégezni (wet-on-wet).

Szinvalaszték
Alaparnyalatok — System Tampacolor

950 viola*

952 ultramarinkék*
954 kozépkék

956 brilianskék*
960 zoldeskék

962 flizold*

970 fehér

980 fekete

920 citrom

922 vilagossarga*

924 kbzépsarga

926 narancssarga

930 cindberpiros*

932 skarlatpiros

934 karminpiros

936 magenta*

940 barna

(* félig attetszé/attetsz6)
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Magasfedésii szinek
122 vilagossarga
130 cinéberpiros
152 ultramarinkék
162 flizéld

Tovabbi termékek
191 ezlist, nyomtatdsra kész

Minden arnyalat egymadssal keverhetd. Mds
festéket vagy adalékot ne hasznaljon, hogy a
festék specidlis tulajdonsagai megmaradjanak.

Minden alaparnyalat benne van a Marabu-
ColorFormulator-ban (MCF). Ezek a kiilonb6z6
festék formuldknak, szin rendszereknek
(Pantone®, RAL®, HKS®) a bazisa szinkeverés-
hez. A recepteket a Marabu-Color Manager
szoftverben talal.

A magas fedési recepteket a szineknél ,+ +”-
szal jeloltik. Ezeket a recepteket a System
Tampacolor arnyalatokbdl kevertiik ki alap és
fedé arnyalatokban, kivéve a kozepesen- és
teljesen atlatszé arnyalatokat.

A felhasznalt pigmentek a fenti arnyalatokban,
kémiai felépitésiik alapjan megfelelnek az EEC
szabalyozas EN 71/3 résznek, jatékbiztonsag —
migracios elemek részeknek. Minden arnyalat
alkalmas gyerekjaték nyomtatdasara.

Adalékok

Bazisok
910 fellilnyom®é lakk
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Kiegészit 6k

Higito: TPV
TPV 2, gyors
TPV 3, lassu

TPV 7
Edz6: H1
Keverési arany: 10 r. festék : 1,5 r. edz6
Késleltet6: sV1

VP, késleltet6 paszta
Mattité: MP, mattitd poér

Antisztatikus paszta: AP
Fedd paszta: OP 170
Nyomtatas mddositd: ES, max. 1%

Altalanossagban elegendé 5-15% TPV higité a
nyomtatdasi viszkozitdshoz Continua / Big
Wheel gépekhez vagy 10-20% TPV2 (vagy al-
ternativaként TPV7) Rotoprint / Mini Wheel
gépekhez, fuggben a gép tipusatdl, nyomtatasi
sebességtdl, kornyezeti hémérséklettél és a
klisémélységtél.

A TPV2 vagy TPV7 higitét gyors nyomtatashoz,
a TPV3-at lassu nyomtatashoz javasoljuk.
Vékony vonalak nyomtatdsahoz pedig a TPV és
TPV3 higité keverékét (SV1) vagy TPV3-at
ajanljuk. A tulzott adagolds nyomatleadasi
problémdkat okozhat.

Figyelmezetés

Festékkeverékhez, mely tartalmaz késleltetét,
a nyomtatas soran mar csak higité (TPV) ada-
goldsa szikséges.

A mattitd pér hozzdadasaval a festék fényes
hatdsa csokkenthet6 és egy selymes, kdzepe-
sen matt szint eredményez. 2-4% MP (970
fehér esetén, max. 2%) nem befolyasolja je-
lentésen a festék ellendlld képességét, de
csokkenti a fedGképességet.
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Fed6 paszta OP170 hozzdadasaval a szin fe-
dettsége novelhetd, anélkil, hogy a kémiai- és
kopasallésagot jelentésen befolyasolnd. Ma-
ximalis mennyiség 15%. Az OP 170 nem alkal-
mas fehér arnyalatokhoz.

A nyomtatds madositd ES szilikont tartalmaz.
Ezzel a folyas problémakon lehet javitani kriti-
kus fellleteken, 1%-ot (sulyaranyban) hozza-
keverve a festékhez. Ha tulzott mennyiséget
hasznal, kifejezetten fellilnyomtataskor a fo-
lydsi problémdkon és tapadason még ronthat
is.

Tisztitas

A festékes doboz, klisé és szerszamok kézi
tisztitdsdhoz UR 3 (lobbands pont 42° C) vagy
UR 4 (lobbanas pont 52°C) tisztitot hasznalhat.

Klisek

Kértampon nyomtatasnal a TPRS festékkel jé
eredményt értiink el 100mm, illetve a 200mm
korklisékkel. Az ajanlott klisémélység 22-30 um
raszterezett nyomathoz és 20-22 um raszter
nélkili nyomathoz.

Acélklisé esetében, nagy nyomatoknal raszte-
rezett nyomat haszndlatat javasoljuk, hogy ne
érhessen bele a kés a mart részbe.

LehUzokés

Edzett lehizdokésbdl lehet két oldalt élezett
0,5mm vastag kést vagy specidlisan, egy oldalt
élezett 0,3mm vastag kést hasznalni.
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Tamponok

A hasznalt tamponok atlagosan 30-50 Shore A
keménységliek. A tamponok tokéletes kor-
mozgasa ellendrzott legyen.

Nyomdagépek

TampaRotaSpeed TPRS-t soros szerkezet(
vagy szatellit szerkezetl (Big Wheel) kértam-
pon nyomtatashoz lehet hasznalni. Fligg6en a
hasznalt géptdl, a higitd tipusat és mennyisé-
gét valassza meg Ujra.

Ajanlas

A festéket alaposan keverje fel hasznalat el6tt.
A tulzott parolgastél megvédhetjiik a festéket,
ha vékony higito réteggel terithetjik be a feli-
letet, amit majd kés6bb, nyomtatdas kezdéskor
belekeverhetiink a festékbe.

Jelolés

A TampaRotaSpeed TPRS festékhez, annak
adalékaihoz és kiegészit6ihez, Egészségiigyi
adatlap &ll rendelkezésre az 1907/2006 EC-
szabalyozas alapjan. Jelolve minden kapcsolé-
dé biztonsagtechnikai adatot, beleértve az
aktudlis jelolést, az EEC egészségligyi és biz-
tonsagtechnikai jelolés kovetelményei szerint.
Ezek a jelolések a festékes dobozon is megta-
lalhatok.

A festék lobbanaspontja 45°C és 55°C kozott
van.
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Megjegyzeés

A technikai tanacsaink, amiket széban, irasban
vagy tesztek alapjan adtunk, a jelenlegi tuda-
sunknak felel meg. Eszerint adunk tajékozta-
tast termékiinkrél és annak hasznalatardl. Ez
nem jelent biztositékot a termék valamely
OsszetevGjére és megfelelést minden alkalma-
zasra.

Ezért az On kotelessége, hogy megfeleld tesz-
teket végezzen termékiinkkel, mely alapjan
meggy6z6dhet, hogy a festék megfelel az al-
kalmazott nyomtatdsi folyamatnak és a kivant
célnak. A festék kivalasztasa és tesztelése az
adott alkalmazashoz kizarélag az On felelssé-

ge.

Amennyiben mégis felelGsségi kérdés meriine
fel, ez csak az altalunk leszallitott és On altal
felhasznalt mennyiségre terjedhet ki és annak
tudataban, hogy a kar nem szandékossagbal
vagy sulyos gondatlansagbdl keletkezett.
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