Technikai Adatlap

Tampastar TPR

Tamponnyomo festék merev PVC-re, polisz-
tirolra, ABS-re, SAN-ra, polikarbonatra (PC),

akril Gvegre és lakkozott feliiletekre

Fényes, j6l fed 6, gyorsan szaradd, egy-
és kétkomponens U festékrendszer, ami

benzinnel szemben ellenallé

Alkalmazasi terulet

Feliletek
A Tampastar TPR kifejezetten alkalmas:

e polistirolra (PS)

e ABS/SAN-ra

e polikarbonatra (PC)

e akrilra (PMMA)

* merev PVC-re

e egyes lagy PVC-kre

e fara, papirra és kartonpapirra

H 1 vagy H 2 edz6t hozzakeverve, a Tampastar
TPR festék tovabbi fellileteken tapad meg kiva-
[6an. llyen feliilet példaul:

* lakkozott feliiletek

e vékonyan eloxalt aluminium

¢ némely h6re keményed6 mlianyag
¢ poliacetal (POM)

e poliamid (PA)

Mivel az emlitett fellletek kilonbozhetnek
nyomtathatdsdg szempontjabdl - még egyes
tipusokon beliil is - ezért el6zetes proba végzé-
se elengedhetetlen, igy meggy6z6dve arrdl,
hogy a festék a fellilet nyomtatasara bizonyo-
san alkalmas.

Felhasznalasi teriilet

A fényes és nagyon gyorsan szarado Tampastar
TPR festék kifejezetten alkalmas magas miné-
ségli termékek nyomtatdsara, mint példaul
kozmetikai csomagoldéanyagok, berendezések
burkolatai és ahol nagy ellendllé képesség a
kovetelmény.

A TPR nyomtathaté megfelel6 eljaras mellett,
élelmiszer csomagoldanyagokra, az élelmiszer-
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rel nem érintkez6 része. Viszont az (EC)
2023/2006 rendeletnek valé megfelelésrél
meg kell gy6z6dni. Amennyiben kérdése me-
rdlne fel, kérem jelezze felénk.

Festék tulajdonsagai

Szaradas

Fizikailag nagyon gyorsan szarad. Erintésre
szdraz 20°C-on mar 60 mdsodperc utan, 30°C-
on 15 masodperc utan. H 1 vagy H 2 edz6 hoz-
zaadasaval a szaradasi id6 megnovekedik.

Az emlitett id6k eltérhetnek fliggéen az alap-
anyagtél, klisémélységtdl, szaradasi feltételek-
t6l és a felhasznalt adalékoktdl.

A fizikai szdradds mellett (olddszerparolgas-
sal), a tényleges szaradas kémiai reakciéval
megy végbe a festék és az edz6 kozott.

A kémiai kotés h6kezeléssel felgyorsithatod.

Feldolgozhatésag

A feldolgozhatdsag szobahdmérsékleten (kb.
20°C) 12-14 6ra H1l-gyel és 8-10 éra H2-vel.
Magasabb hémérséklet roviditi a feldolgozha-
tésagi id6t. Ha az emlitett id6t tallépi, akkor a
tapadds és ellendllé képesség csokkenhet,
még akkor is, ha a festék karakterisztikdja nem
mutat kiilondsebb elvaltozast.

HT1 haszndlatakor nincs szamottevS feldol-
gozhatdsagi id6korlat, mivel ez az edz6 csak
sutéssel aktivalhaté (30 perc/150°C).

A kezelési és szaraddsi h6mérséklet nem csok-
kenhet 15°C ala, mert ez visszafordithatatlan
folyamatot indit el.
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Kerilje még a magas paratartalmat jo par oraig
a nyomtatds utan, mivel az edz6 érzékeny a
nedvességre.

Szintartas

Csak magas szintartd képességgel rendelkezd
pigmenteket haszndltunk a Tampastar TPR
szinarnyalatoknal.

Arnyalatok, melyekben feliilnyomé lakk van
vagy kifejezetten fehér szin, a szintartasa és
id6jaras allésaga alacsony, fliggéen a keverési
aranyoktél. A szintartdssag akkor is csékken, ha
a festékréteg vastagsaga is csokken.

Az alkalmazott pigmentek ellendlinak olddsze-
reknek és lagyitoknak.

Ellenalld képesség

A teljes szaradas utan a festékréteg kivald ta-
padast, dorzs- és karcallosdgot mutat és ben-
zinnel szemben is ellenalld.

Némely esetben a festék feliileti stabilitasa,
tapaddsa és olddszer ellenallésdga javithato
10% H1 vagy H2 edz6 hozzdadasaval.

Szinvalaszték
Alaparnyalatok -  System
Tampacolor

920 citrom 950 viola*

952 ultramarinkék*
954 kozépkék

956 brilidanskék*
960 zoldeskék

962 f(izold*

970 fehér

980 fekete

922 vilagossarga*

924 kozépsarga

926 narancssarga

930 cindberpiros*

932 skarlatpiros

934 karminpiros

936 magenta*

940 barna

(* félig attetsz6/attetszd)

Tovabbi arnyalatok

170 fed6 fehér
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Magasfedésii szinek
122 vildgossarga
130 cindberpiros
152 ultramarinkék
162 flizold

Szindrnyalatok 4 szin nyomtatashoz

429 Process sarga (sarga)
439 Process piros (magenta)
459 Process kék (cian)

489 Process fekete (fekete)

Nyomtatasra kész arany és eziist arnyalatok

191 ezist
192 gazdag halvany arany
193 gazdag arany

Minden drnyalat egymdssal keverhetd. Mas
festéket vagy adalékot ne hasznéljon, hogy a
festék specidlis tulajdonsdgai megmaradjanak.

Minden alaparnyalat benne van a Marabu-
ColorFormulator-ban (MCF). Ezek a kiilonb6z6
festék formuldknak, szin rendszereknek
(Pantone®, RAL®, HKS®) a bazisa szinkeverés-
hez. A recepteket a Marabu-Color Manager
szoftverben talal.

A magas fedés(li recepteket a szineknél ,+ +"-
szal jeloltlik. Ezeket a recepteket a System
Tampacolor arnyalatokbdl kevertiik ki alap és
fedé arnyalatokban, kivéve a kozepesen- és
teljesen atlatszé arnyalatokat.

A felhaszndlt pigmentek a fenti arnyalatokban,
kémiai felépitésiik alapjan megfelelnek az EEC
szabalyozas EN 71/3 résznek, jatékbiztonsag —
migracios elemek részeknek. Minden arnyalat
alkalmas gyerekjaték nyomtatdasara.
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Adalékok

Lakkok
409 atlatszé alap
910 fedd6lakk, bronzkoté

Bronzok
(TPR 910 bronzkotével keverve)
$181 aluminium
S$182 gazdag halvany arany
S$183 gazdag arany
S$184 halvany arany
S186 réz
S$190 aluminium, dorzsallé

A kémiai felépitésiiknél fogva a halvany arany
S 184 és réz S 186 rovid felhasznalasi idejik
van. Annyi mennyiséget keverjen be, mivel
nem tdrolhatd, amennyit 8 éra alatt el tud
hasznalni.

Kiegészit 6k
Higito: TPV

TPV 2, gyors
TPV 3, lassu

TPV 7
Edz6: H1
H 2, gyors

HT 1, hére aktiv
Keverési arany: 10 r. festék : 1 r. edz6
Késleltet6: svVi

VP, késleltet6 paszta
Mattito: MP, mattito poér
Antisztatikus paszta: AP

Fedé paszta: OP 170
Tisztito: UR3,UR4

Nyomtatas mddositd: ES, max. 1%

A viszkozitds bedllitdsdhoz altalanossagban
elég a 10-20% TPV higitdt a festékhez adni. A
TPV2 higité gyors nyomtatashoz lehet hasznal-
ni, a TPV 3-at pedig lassu nyomtatashoz.
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A TPV7 univerzalis higité a gyors festék le-
adashoz. J6 keveredési és oldddasi tulajdonsa-
gokkal és hosszu feldolgozasi id6vel rendelke-
zik.

Vékony vonalak nyomtatasakor, SV1 vagy VP
késlelteté haszndlata sziikséges lehet. Tulzott
haszndlat esetén festékleadasi problémak
jelentkezhetnek

A mattité pér hozzaadasaval a festék fényes
hatdsa csokkenthet6 és egy selymes, kdzepe-
sen matt szint eredményez. Kis mennyiség(
MP (970 fehér esetén, max. 2%) nem befolya-
solja jelentGsen a festék ellendlld képességét,
de csokkenti a fed6képességet

Figyelmezetés

Festékkeverékhez, mely tartalmaz késleltetét,
a nyomtatds soran mar csak higitd adagoldsa
szlikséges.

Fedd paszta OP170 hozzdadasaval a szin fe-
dettsége novelhetd, anélkil, hogy a kémiai- és
kopasallésagot jelentésen befolydsolnd. Ma-
ximalis mennyiség 15%. Az OP 170 nem alkal-
mas fehér arnyalatokhoz.

A nyomtatas moédositd ES szilikont tartalmaz.
Ezzel a folyds problémakon lehet javitani kriti-
kus fellleteken, 1%-ot (sulyaranyban) hozza-
keverve a festékhez. Ha tulzott mennyiséget
hasznal, kifejezetten fellilnyomtatdskor a fo-
lyasi problémakon és tapadason még ronthat
is.

Tisztitas
A festékes doboz, klisé és szerszamok tisztita-

sahoz UR 3 (lobbanas pont 42° C) vagy UR 4
(lobbanas pont 52°C) tisztitét hasznalhat.
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Klisé

Mdanyagklisével, acélszalaggal, tombklisével,
keramiaklisével haszndlhatd. Az ajanlott klisé-
mélység 18-21 um

Tamponok

Tapasztalataink szerint, minden fajta tampon-
nal lehetséges a nyomtatas.

Tamponnyomo gépek

A Tampastar TPR egyarant alkalmas zart, illet-
ve nyitott rendszerekhez is. Géptipustdl és
hasznalattél fliggben valtoztasson a higiton
vagy annak aranyan.

Ajanlas

A festéket alaposan keverje fel hasznalat el6tt.
A tulzott parolgdstdl megvédhetjiik a festéket,
ha vékony higité réteggel terithetjik be a fell-
letet, amit majd kés6bb, nyomtatas kezdéskor
belekeverhetiink a festékbe.

Jelolés

A Tampastar TPR-hoz, annak adalékaihoz és
kiegészitGihez, Egészségiigyi adatlap all ren-
delkezésre az 1907/2006 EC-szabalyozas alap-
jan. Jelélve minden kapcsolddd biztonsagtech-
nikai adatot, beleértve az aktudlis jelolést, az
EEC egészségligyi és biztonsagtechnikai jelolés
kovetelményei szerint. Ezek a jelolések a fes-
tékes dobozon is megtaldlhatok.

A festék lobbanaspontja 21°C és 100°C kozott
van.
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Megjegyzés

A technikai tanacsaink, amiket széban, irasban
vagy tesztek alapjan adtunk, a jelenlegi tuda-
sunknak felel meg. Eszerint adunk tdjékozta-
tast termékiinkrél és annak haszndlatarol. Ez
nem jelent biztositékot a termék valamely
OsszetevGjére és megfelelést minden alkalma-
zasra.

Ezért az On kotelessége, hogy megfelels tesz-
teket végezzen termékiinkkel, mely alapjan
meggy6z6dhet, hogy a festék megfelel az al-
kalmazott nyomtatasi folyamatnak és a kivant
célnak. A festék kivdlasztdsa és tesztelése az
adott alkalmazéashoz kizarélag az On felel&ssé-
ge.

Amennyiben mégis felelGsségi kérdés meriilne
fel, ez csak az altalunk leszallitott és On altal
felhasznalt mennyiségre terjedhet ki és annak
tudataban, hogy a kar nem szandékossagbdl
vagy sulyos gondatlansagbdl keletkezett.
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