Technikai Adatlap

TampaRotaSpeed TPHF

Kdrtampon nyomé festék PP és PE kupak-
ra, csomagoléanyagra

Aromatikus szénhidrogénekt6l mentes, fé-
nyes, nagyon gyorsan szaradd, egy- vagy
kétkomponensii festékrendszer, ami alkal-
mas tébbsdavos vagy szatellit szerkezetii
nyomdagépekhez

Alkalmazasi terulet

Feliiletek

A TampaRotaSpeed TPHF egy altalanos kor-
tampon nyomo festék, ami kifejezetten alkal-
mas:

¢ El6kezelt polipropilénre (PP)
¢ El6kezelt polietilénre (PE)

H2 edz6 adhaté a festékhez, hogy a nagyobb
tapadasi kovetelményeknek is megfeleljen (pl.
meleg toltelék vagy pasztorizalas, szallitas-
vagy csomagoldaskori dorzsolés).

Mivel az emlitett fellletek kulonbozhetnek
nyomtathatdsadg szempontjabdl - még egyes
tipusokon beliil is - ezért el6zetes proba végzé-
se elengedhetetlen. igy meggySzédve arrdl,
hogy a festék a fellilet nyomtatasara bizonyo-
san alkalmas, illetve tapadasa megfeleld.

Specidlis tulajdonsag

A TPHF sorozat aromatikus szénhidrogén- és
halogénmentes*.

*halogénmentes megfelel az IEC 61249-2-21 szabvanynak

Felhasznalasi teriilet

Polipropilén (PP) és polietilén (PE) ital és haz-
tartasi kupakok nyomtatasa a f6 felhaszndlasi
teriilet. A PP és PE jellemzGi nagyjabdl azono-
sak. ElGkezelése mindkét fellletnek fontos,
mivel a fellleti fesziltség 31 mN/m (PE) és 29
mN/m (PP).

Mivel a kupakokat dmlesztve, kartonban szal-
litjdk a toltésorhoz, majd felhasznaljak és
megmossak utana (egyltt a flakonnal), ezért
nagyon jo tapaddsra, karcdlldsagra és viz el-
lenallosagra van szikség.
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Edz6 hozzdaddsa szlikséges, amennyiben ke-
néanyag van a kupakon vagy a kupakot 2-4
héttel kordbban gyartottak.

A PP és PE karakterisztikaja miatt a kupakokat
el6kezelni kell. Az elGkezelés dont6 tobbségé-
ben gazlangégetéssel torténik és ritkabb eset-
ben plazmakezeléssel. Az elGkezelés haté-
konysaga a legfontosabb tényezd a festék
tapaddsa szempontjabol. Gazlanggal (de plaz-
maval is) j6 eredmény érhetd el mindaddig,
amig az ég6 hatékony.

A feluleti fesziltség el kell érje a 42-48 mN/m-
t PP-nél és 68-72 mN/m-t PE-nél.

A TPHF nyomtathaté megfelel6 eljaras mel-
lett, élelmiszer csomagoldanyagokra, az élel-
miszerrel nem érintkez6 részére. Viszont az
(EC) 2023/2006 rendeletnek valé megfelelés-
rél meg kell gy6z6dni. Amennyiben kérdése
merilne fel, kérem jelezze felénk.

Festék tulajdonséagai

¢ Nagyon jo festéktapadas

e Vizdllésag

¢ Nagy fed6képesség, még sotét fellleten is
e Nagy karcallésag

¢ J6 nyomtathatdsag, gyors szaradas

A festéket hasznadlat el6tt alaposan fel kell
keverni.
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Szaradas

A TPHF fizikailag nagyon gyorsan szarad, ezért
azonnal felilnyomtathatd, ha tébb szinnyom-
tatd géppel haszndlja (wet-on-wet). H 2 edz6
hozzaadasaval a szdraddsi id6 megnovekedik.

Feldolgozhatésag

A feldolgozhatésag szobahdmérsékleten (kb.
20°C) 8 dra H2-vel. Magasabb h&mérséklet
roviditi a feldolgozhatdsagi id6t. Ha az emlitett
id6t tullépi, akkor a tapadas és ellendlld képes-
ség csokkenhet, még akkor is, ha a festék ka-
rakterisztikdja nem mutat kilondsebb elvalto-
zast.

A kezelési és szdradasi hémérséklet nem csok-
kenhet 15°C ald, mert ez visszafordithatatlan
folyamatot indit el. Keriilje még a magas para-
tartalmat jé par éraig a nyomtatas utan, mivel
az edzd érzékeny a nedvességre.

Szintartas

Csak magas szintartd képességgel rendelkezé
pigmenteket hasznaltunk a TPHF festék szinar-
nyalatainal Arnyalatok, melyekben feliilnyomé
lakk van vagy kifejezetten fehér szin, a szintar-
tdsa és idGjaras allésaga alacsony, fliggben a
keverési aranyoktdl. A szintartéssdg akkor is
csokken, ha a festékréteg vastagsaga is csok-
ken. Az alkalmazott pigmentek ellenallnak
olddszereknek és lagyitoknak.

Ellenallé képesség

A teljes szdradds utan a festékréteg kivald ta-
paddast, dorzs- és karcallésagot mutat.

Némely esetben a festék fellleti stabilitasa,
tapaddsa és olddszer ellendlldsdga javithato
10% H2 edz6 hozzaadasdval.
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Specidlis csomagoldsi korilmények kozott,
mint forrd toltelék, pasztorizalas vagy szénsa-
vas toltelék esetén javasoljuk 10% H2 hozza-
adasat a festékhez és/vagy felllnyomtatni
lakkal, amibe 20% edzé6t kell keverni.

A teljes kikeményedettséget 48 éra utan éri el
a festék, 20°C szobahémérsékleten.

Festék beallitasa

A festéket alaposan fel kell keverni hasznalat
el6tt. Védve a dobozban lévé festéket a tulzott
szaradastadl, a felliletére vékony rétegben higi-
tét onthet, amit a késGbbi hasznalatkor bele-
keverhet a festékbe.

Polipropilén kupakok:

TPHF + 5-10% higit6

e TPV (normal)

e TPV2 (gyors)

e TPV3 (nagyon lassu)
e TPV8 (lassu)

Ha Ujradérolt polimert hasznalnak a kupak gyar-
tdsdhoz, akkor a festék tapadasa altaldban
romlik. A tapadas 10% H2 edz6 hozzdadasaval
javithato.

Polietilén kupakok

e TPHF szinarnyalatok + 10% H2 edz6

e TPHF 910 lakk + 20% H2 edz6

e Fellllakkozas a fenti aranyok szerint
sziikséges, hogy a maximalis vizhat-
lansagat elérje a festéknek

10% edz6 hozzaaddsa ajanlott a festékhez,

hogy a megfelel$ tapadas biztositva legyen PE
kupakokon.
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Szinvalaszték
Alaparnyalatok

920 citrom

922 vilagossarga
924 kbzépsarga
926 narancssarga
930 cindberpiros
932 skarlat piros
934 karmin piros
936 magenta
940 barna

950 viola

952 ultramarinkék
954 kozépkék
956 ragyogokék
960 kékeszold
962 flizold

970 fehér

980 fekete

Tovabbi termékek
191 ezlist, nyomtatdasra kész
910 feltlnyom® lakk

Minden arnyalat egymassal keverhetd. Mas
festéket vagy adalékot ne hasznaljon, hogy a
festék specidlis tulajdonsdgai megmaradjanak.

Minden alaparnyalat benne van a Marabu-
ColorFormulator-ban (MCF). Ezek a kiilonb6z6
festék formuldknak, szin rendszereknek
(Pantone®, RAL®, HKS®) a bazisa szinkeverés-
hez. A recepteket a Marabu-Color Manager
szoftverben talal.

Kiegészit 6k

H2 edz6 10-20%
TPV higito, alap 5-20%
TPV2 higité, gyors 5-20%
TPV3 higitd, nagyon lassu 5-20%
TPV8 higito, lassu 5-20%
MP mattitépor 2%
STM térfogatnoveld, siknyomashoz 0,5-2%
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UR4 tisztitd (lob.p.t 52°C)
UR5 tisztitd (lob.p.t 78°C)

H2 edzG érzékeny a nedvességre és ezért min-
dig zart tubusban tarolja. H2 hozzaadhatd a
festékhez, hogy az ellenallé képessége és ta-
padasa javuljon. A festék/edz& keveréket ala-
posan, homogénre keverje el. A festék/edzd
keverék nem tarolhatd, a feldolgozhatdsagi
id6én belll kell elhaszndlnia.

Altaldnossagban elegend6 5-15% TPV higité a
nyomtatasi viszkozitdshoz Continua / Big
Wheel gépekhez vagy 10-20% TPV2 Rotoprint
/ Mini Wheel gépekhez, fiigg6en a gép tipusa-
tél, nyomtatdsi sebességtdl, kornyezeti hé-
mérséklettdl és a klisémélységtél. A TPV2 higi-
tét gyors nyomtatashoz, a TPV8-at lassu
nyomtatdshoz, magas h&mérséklet mellett
javasoljuk. A tulzott TPV3 adagoldsa nyomat-
leadasi problémakat okozhat. Vékony vonalak
nyomtatdsahoz pedig a TPV8-at ajanljuk.

MP mattitépor hozzdadasaval a festéket
egyedileg mattithatja (el6zetes prdba a kopas-
ra és ellendlld képességre ajanlott).

Az STM térfogatnovelS fokozza a festék visz-
kozitasat anélkil, hogy jelentésen csokkente-
né a festék fényességét. Keverje fel alaposan,
gépi kever6 hasznalata ajanlott.

Nem alkalmas kértampon nyomtatasra!

Az URA4 tisztitd kézi mosashoz ajanljuk.

Az URS tisztitd kézi és gépi mosashoz ajanljuk.
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Nyomtatasi paraméterek

Klisék

Kértampon nyomtatasnal a TPHF festékkel jé
eredményt értiink el 100mm, illetve a 200mm
korklisékkel. Az ajanlott klisémélység 22-30 um
raszterezett nyomathoz és 20-22 um raszter
nélkili nyomathoz. Acélklisé esetében, nagy
nyomatoknal raszterezett nyomat hasznalatat
javasoljuk.

Lehutzékés

Edzett lehuzdkésbdl lehet két oldalt élezett
0,5mm vastag kést vagy specidlisan, egy oldalt
élezett 0,3mm vastag kést hasznalni.

Tamponok

A hasznalt tamponok atlagosan 30-50 Shore A
keménységliek. A tamponok tokéletes kor-
mozgasa ellendrzott legyen.

Nyomdagépek

TampaRotaSpeed TPHF-et soros szerkezet(
vagy szatellit szerkezet(i (Big Wheel) kortam-
pon nyomtatdshoz lehet hasznalni. Fliggéen a
hasznalt géptdl, a higitd tipusat és mennyisé-
gét valassza meg Ujra.

Megjegyzés

A technikai tanacsaink, amiket széban, irasban
vagy tesztek alapjan adtunk, a jelenlegi tuda-
sunknak felel meg. Eszerint adunk tajékozta-
tast termékiinkrél és annak hasznalatardl. Ez
nem jelent biztositékot a termék valamely
OsszetevGjére és megfelelést minden alkalma-
zasra.

Ezért az On kotelessége, hogy megfeleld tesz-
teket végezzen termékiinkkel, mely alapjan
meggy6z6dhet, hogy a festék megfelel az al-
kalmazott nyomtatdsi folyamatnak és a kivant
célnak. A festék kivalasztasa és tesztelése az
adott alkalmazashoz kizarélag az On felel8ssé-

ge.
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Amennyiben mégis felelGsségi kérdés meriilne
fel, ez csak az altalunk leszallitott és On altal
felhasznalt mennyiségre terjedhet ki és annak
tudataban, hogy a kar nem szandékossagbdl
vagy sulyos gondatlansagbdl keletkezett.

Jelolés

A TampaRotaSpeed TPHF festékhez, annak
adalékaihoz és kiegészit6ihez, Egészségiigyi
adatlap all rendelkezésre az 1907/2006 EC-
szabalyozas alapjan. Jelolve minden kapcsolé-
dé biztonsagtechnikai adatot, beleértve az
aktuadlis jelolést, az EEC egészségligyi és biz-
tonsagtechnikai jelolés kovetelményei szerint.
Ezek a jelolések a festékes dobozon is megta-
lalhatok.

- info@kent-hungary.hu - www.kent-hungary.hu

=0

Marabu



