Technikai Adatlap

Tampaglass TPGL

Tamponnyomé festék Uvegre, keramiara,
fémre, aluminiumra, kromozott fellletre,
bevont fellletekre és h 6re keményed 6 mi-
anyagra

Fényes, nagy feddképességli, gyorsan
szaradd, kétkomponensti festékrend-
szer, ami mosogatadgép allo

Alkalmazasi terulet

Feliiletek
A Tampaglass TPGL kifejezetten alkalmas:

e Uvegre

e kerdmidra

efémre (még vékonyan eloxalt aluminiumra is)
e kromozott fellletre

* lakkozott feliiletekre

*hGre keményed6 mianyagra

A jo tapadas egyenletes 38 mN/m felileti fe-
szliltség mellett biztosithatd. Tovabba az liveg-
fellletnek tisztanak kell lennie, zsir- olaj- és
ujjlenyomatmentesnek. A kdzvetlen nyomtatas
el6tti lang elGkezelés altaldnossagban javitja a
tapadast.

Mivel az emlitett fellletek kulonbozhetnek
nyomtathatdsadg szempontjabdl - még egyes
tipusokon beliil is - ezért el6zetes préba végzé-
se elengedhetetlen. igy meggySzédve arrdl,
hogy a festék a fellilet nyomtatasara bizonyo-
san alkalmas.

Felhasznalasi teriilet

A Tampaglass TPGL-t féleg lveg és keramia
dekoracids nyomtatasara hasznaljak, mint
példaul parfimos lveg és ajandéktargyak. A
TPGL viz- és tartalom ellenallé.

A TPGL-t szérépisztollyal is lehet hasznalni, de
el6zetes proba végzése ajanlott ehhez a mive-
lethez. Javasoljuk, hogy haszndlat el6tt sz(rje
meg a behigitott festéket (25um szitaval),
maskilonben buborékos lehet a festékréteg.
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Festék tulajdonsagai

Festék beallitas

Nyomtatas el6tt 5% GLH edz6t kell a festékbe
keverni. Ezt a keveréket homogénre keverje ki
és allitsa be a megfelel viszkozitast higitd
vagy késleltet6 hozzdaddasaval, majd keverje
fel ujbdl.

Indukcids id6
Ajanlott, hogy a festék/edz6 keveréket 15
percig allni hagyjuk

Feldolgozhatdsagi id6

A festék/edz8 keverékben kémiai reakcio
megy végbe és 20°C szobahdmérsékleten a
feldolgozhatésag 6-7 dra. Magasabb hémér-
séklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét.

Ha az emlitett id6t tullépi, a festék tapadasa
és ellendlld képesség csdokkenhet, még akkor is
ha a festék tovabbra is feldolgozhatdnak tlinik.

Nyomtatasi feltételek
Az idealis nyomtatasi feltétel 20-25°C szoba-
hémérséklet és 45-60% paratartalom.

Szaradas

A fizikai szdradds mellett (olddszerpdrolgas-
sal), a tényleges szaradas kémiai reakciéval
megy végbe a festék és az edz6 kozott.

A kémiai kotés magasabb hémérséklettel
gyorsithatd. Nagy ellendlld képességhez (mo-
sogatégép allo), a Tampaglass TPGL-t ki kell
sttni 140°C-on 30 percig. Sutés nélkiil a TPGL
ellendllé képessége nagyon korlatozott.

A kezelési és szaradasi h6mérséklet nem csok-
kenhet 15°C ald, mert ez visszafordithatatlan
karosodast okozhat.

Nyomtatas utan, amig a festékréteg kemé-
nyedik, magas paratartalom (>60%) vagy koz-
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vetlen érintkezés vizzel (es@), kifejezetten ga-
tolni kell, ellenkez6 esetben a festék és a felli-
let kozotti kotés jelentdsen karosodik.

Tobb szin nyomtatasanal a kiilonboz6 festékré-
tegek feliileti szaradasat varja meg és majd
csak az Osszes szin nyomtatdsa utan tegye
sut6be. A festékréteg a teljes tapadasat és
karcdllésagat 24 déraval a siités utan éri el.

Az emlitett id6k eltérhetnek fliggben a nyo-
mandd fellettsl, hasznalt klisétsl / szitatdl,
szaritasi feltételektdl és a hasznalt adalékoktodl.
Gyors nyomtatdshoz légfavast ajanlunk (kb.
200°C 2-3 masodpercig) a fellletre minden
szin nyomtatasa utan.

Szintartas

Csak magas szintartd képességgel rendelkezé
pigmenteket hasznaltunk a TPGL festék szindr-
nyalataindl. Kérem, vegye figyelembe, hogy a
Tampaglass TPGL nem alkalmazhatd kiiltéren
kozvetlen napsugarzasnak vagy paranak kitéve,
mivel az epoxi gyanta elvaltozik, és ennek ko-
vetkeztében az arnyalatok megvaltoznak ere-
deti szinikhoz képest. Az alkalmazott pigmen-
tek ellendlinak olddszereknek és lagyitdknak.

Ellenalld képesség

A teljes szdradds utan a festékréteg kivald ta-
padast, dorzs- és karcalléosagot mutat.

A  kémiai ellendlld képessége metil-etil-
ketonnal (MEK) és alkohollal szemben 50 dupla
dorzsmozgast (450g) is kiall, alapos szaritas
utan (140°C, 30 perc).

Magas dorzsalldsag eléréséhez
hogy TPGL 910 lakkal fedje be.

javasoljuk,
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Szinvalaszték
Alaparnyalatok

920 citrom

922 vilagossarga
924 kodzépsarga
926 narancssarga
930 cindberpiros
932 skarlat piros
934 karmin piros
936 magenta
940 barna

950 viola

952 ultramarinkék
954 kozépkék
956 ragyogokék
960 kékeszold
962 flizold

970 fehér

980 fekete

Magasfedésii szinek

122 fedd vilagossarga
130 fed6 cindberpiros
152 fed6 ultramarinkék
162 fed§ flizold

180 fed6 fekete

Nyomtatasra kész eziist arnyalat
191 ezist

Tovabbi termékek

910 feltilnyom® lakk

Minden drnyalat egymdssal keverhetd. Mas
festéket vagy adalékot ne hasznaljon, hogy a
festék specidlis tulajdonsdgai megmaradjanak.

Minden alaparnyalat benne van a Marabu-
ColorFormulator-ban (MCF). Ezek a kiilonb6z6
festék formuldknak, szin rendszereknek
(Pantone®, RAL®, HKS®) a bazisa szinkeverés-
hez. A recepteket a Marabu-Color Manager
szoftverben talal.
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Bronzok

Magasfényli bronzpasztak

S 291 magasfényl ezlst 10-20%
S 292 magasfényl gazdag halvany arany 10-20%
S 293 magasfényd halvany arany 10-20%
Bronzporok

S 181 aluminium 17%

S 182 gazdag halvany arany 25%

S 183 gazdag arany 25%

S 184 halvany arany 25%

S 186 réz 33%

S 190 aluminium, doérzsallé 12,5%

Ezeket a bronzokat keverheti a TPGL 910-be az
ajanlott mennyiségben, bar egyedileg is beal-
lithatja az aranyokat az igényeknek megfeleld-
en. Ajanljuk, hogy annyi mennyiségben kever-
jen be, amennyit fel tud hasznalni 8 é6ra alatt,
mivel a bronzkeverékek altalanossagban nem
tarolhatok. A kémiai felépitésiik miatt az S 184
halvany aranynak és S 186 réznek még keve-
sebb az ideje, csak 4 ora.

A bronzporok nagy pigment mérete miatt
haszndljon raszterezett, 25-30 um mélységul
klisét. A bronzarnyalatoknak mindig nagyobb a
kopasa, amit a lakk felilnyomtatdsaval lehet
csokkenteni.

A teljes bronz arnyalatokat megtaldlja a Mara-
bu Szita Bronzok szinskalaban.

Kiegészit 6k

TPGLV higité, kozepes 20-30%
TPV higito 15-30%
PPTPV higitd, gyors 15-30%
TPV3 higito, lassu 15-30%
TPV6 higitd, kozepes 15-30%
TPV7 higitd, kozepes 15-30%
GLH edzé 5%

MP mattitépor 1-3%
AP antisztatikus paszta 0-10%
ES nyomtatas mod. 0-1%
UKV1 higité

UR5 tisztitd (lob.p.t 72°C)

SvV3 késleltetd
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Roéviddel a hasznalat el6tt kell az edz6t a fes-
tékbe keverni. A GLH érzékeny a pdratarta-
lomra és ezért mindig jol lezarva tarolja a
dobozaban.

A higitéval allitsa be a festék viszkozitasat.

MP mattitépor hozzdadasaval a festéket
egyedileg mattithatja (el6zetes prdba a kopds-
ra és ellenalld képességre ajanlott, fehér ar-
nyalatba max. 2%-ot tegyen).

AP paszta hozzdadasaval (max. 15%) a statikus
feltolt6dés hatasa csokkenthetd a festéknek.
Csokkenti a viszkozitast és a polarizalatlan
Osszetev6k segitenek elkerilni a ,szalkds-
6dast”, amikor polarizdlatlan mdanyagra
nyomtat.

A nyomtatds moddositd ES szilikont tartalmaz
és ez felhasznalhaté folyasi problémak javita-
sara kritikus fellileteken. Ha tul sok mennyisé-
get ad a festékhez, akkor a folydsi problémadk
tovabb novekedhetnek és a tapadas is csok-
kenhet, kilondsen fellilnyomtataskor. Az ES
csokkentheti a fényességet is.

Lassu nyomtataskor vagy vékony vonalak
nyomtatdsanal ajanlott késleltet6 hozzaadasa
a higitdhoz. Tovabbi festékhigitashoz mar csak

tisztan a higitét hasznalja.

UKV1 higitéval ajanlott elmosni nyomtatas
el6tt a klisét, festéktalat vagy a festékcsészét.

UR5-06t kézi és gépi mosashoz ajanljuk.
Nyomtatasi paraméterek
Mdanyagklisével, acélszalaggal, tombklisével,
keramiaklisével hasznalhatd. Az ajanlott Kkli-
sémélység 18-21 um raszter nélkili nyomat-

hoz és 35-40 um raszterezett nyomathoz.

Tapasztalataink szerint, minden fajta tampon-
nal lehetséges a nyomtatas.

A TPGL festék egyarant alkalmas zart, illetve
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nyitott rendszerekhez is. Géptipustdl és hasz-
nalattdl fliggéen valtoztasson a higitén vagy
annak aranyan.

Megjegyzés

A technikai tanacsaink, amiket széban, irasban
vagy tesztek alapjan adtunk, a jelenlegi tuda-
sunknak felel meg. Eszerint adunk tajékozta-
tast termékiinkrél és annak hasznalatardl. Ez
nem jelent biztositékot a termék valamely
OsszetevGjére és megfelelést minden alkalma-
zasra.

Ezért az On kotelessége, hogy megfeleld tesz-
teket végezzen termékiinkkel, mely alapjan
meggy6z6dhet, hogy a festék megfelel az al-
kalmazott nyomtatdsi folyamatnak és a kivant
célnak. A festék kivalasztdsa és tesztelése az
adott alkalmazashoz kizarélag az On felel8ssé-
ge. Amennyiben mégis felelGsségi kérdés me-
riilne fel, ez csak az altalunk leszallitott és On
altal felhasznalt mennyiségre terjedhet ki és
annak tudataban, hogy a kdr nem szandékos-
sagbdl vagy sulyos gondatlansagbdl keletke-
zett.

Jelolés

A TPGL festékhez, annak adalékaihoz és kiegé-
szitGihez, Egészségligyi adatlap all rendelke-
zésre az 1907/2006 EC-szabdlyozas alapjan.
Jelélve minden kapcsolddd biztonsagtechnikai
adatot, beleértve az aktudlis jelolést, az EEC
egészségligyi és biztonsagtechnikai jel6lés
kovetelményei szerint. Ezek a jelolések a fes-
tékes dobozon is megtaldlhatok.
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