Technikai Adatlap

GL (ivegfestek

Szita- és tamponnyomd festék Uvegre, ke-
ramiara, fémekre, aluminiumra, krémozott
fellletre, bevont felliletekre és h  6re kemé-
nyed 6 mianyagra

Szatén fényl, nagy fedGképességii,
gyorsan szaradd kétkomponensii fes-
tékrendszer, ami mosogatogépi mo-
sasnak ellenall

Alkalmazasi terulet

Feliiletek
A GL Uveg szitafesték kifejezetten alkalmas:

e Uvegre

e kerdmidra

efémre (még vékonyan eloxalt aluminiumra is)
e kromozott fellletre

* lakkozott feliiletekre

*hGre keményed6 mianyagra

Mivel az emlitett fellletek kilonbdzhetnek
nyomtathatdsdg szempontjabdl - még egyes
tipusokon beliil is - ezért el6zetes proba végzé-
se elengedhetetlen, igy meggy6z6dve arrdl,
hogy a festék a fellilet nyomtatasara bizonyo-
san alkalmas.

Felhasznalasi teriilet

A GL Uvegfestéket beltéri dekoraciés nyomta-
tdsra tervezték, lvegbdl vagy kerdmiabdl ké-
szitett rekldamtargyakra, mint példaul Gvegtab-
lakra, palackokra és csempére.

Ez a specialis festék, mas 2 komponens( fes-
tékkel 6sszehasonlitva, nagyon jé tapaddsa van
a fellleten és vizallé.

Alkalmazhaté tovabba reklamanyagokon, amik
Uvegbdl, kerdmiabol késziltek és korlatozott
mosogatogép ellenallé képesség megengedett.

A GL Uvegfesték nem alkalmas allandd kultéri
hasznalatra és nem all ellen kdzvetlen UV fény-
nek a két6anyagnak kdszonhetéen. Megfelel§
szaritds utan a GL alkalmas fényezett, sotét
tikros véddlakkok felliletére. A GL szdmos mas
fémre is alkalmas, mint példaul krémozott
irészerekre.
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A GL (vegfestéket szdrdpisztollyal is lehet
haszndlni, de el6zetes prdba ehhez is sziiksé-
ges.

Javasoljuk, hogy sziirje meg a behigitott festé-
ket (25um szitaval) miel6tt felhasznalna, mas-
kiilonben buborékos lehet a festékréteg.

Nyomtatasi feltételek

Az idealis nyomtatasi feltétel 20-25°C szoba-
hémérséklet és 45-60% paratartalom. Egyen-
letes 38 mN/m felileti fesziiltség mellett biz-
tosithatd a j6 tapadas. Tovabba az lvegfell-
letnek tisztanak kell lennie, grafit, szilikon vagy
zsirmentes (pl. ujjlenyomat). A kozvetlen
nyomtatas el6tti lang elGkezelés altalanossag-
ban javitja a tapadast.

Festék tulajdonsagai

Festék beallitas

Nyomtatas el6tt GLH edz6t kell a festékbe
keverni. Ezt a keveréket homogénre keverje ki
és allitsa be a megfelel§ viszkozitds higitd vagy
késleltet6 hozzaadasaval, majd keverje fel
Ujbdl. Ez lelassitja az azonnal beinduld edzé
reakciojat. Az aranyok a kovetkezdk:

1) 5% edz6 (GLH)
20 rész festék (suly) + 1 rész edzd (suly)

2) 10% edz6 (GLH)
10 rész festék (suly) + 1 rész edz6 (suly)

A masodik variaciot akkor kell alkalmazni, ha
nagy kémiai ellendllé képességre van sziikség
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(pl. dorzsallésag vegyszerekkel szemben, mint
etanol, MEK vagy aceton)

Kivétel

Csak 5% edz6t tegyen a GL 070 fehér festékbe
vagy szinbe, amiben tébb mint 50% a fehér.

Ha 10%-kal keverné be a festéket, és szobahg-
mérsékleten szdritana a nyomatot, akkor a
vizallésag a festékrétegnek csokkenhet. El6ze-
tes proba végzése fontos.

Feldolgozhatdsag

A festék/edz6 feldolgozhatdsaga fligg a kémiai
reakciotol és csak néhany éraig tart. Magasabb
hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag ide-
jét.

Szobahémérsékleten 20°C:

5% GLH edz6 12 éra feldolgozhatdsag
10% GLH edz6 6 6ra feldolgozhatdsag

Szobahémérsékleten 30°C:

5% GLH edz6 8 dra feldolgozhatdsag
10% GLH edz6 4 6ra feldolgozhatdsag

Ha a szobah&mérséklet nagyobb, mint 30°C
vagy a jelzett id6t tullépi, akkor a tapadds és
kémiai ellendllé képesség csokkenhet, még
akkor is, ha a festék karakterisztikdja nem mu-
tat kiilondsebb elvaltozast.

Szaradas

A fizikai szdradds mellett (olddszerparolgdssal),
a tényleges szaradas kémiai reakcidéval megy
végbe a festék és az edzd kozott.

A kovetkezs értékek a kémiai reakciobdl (sza-
radasbol) kbvetkeztethet6k:

Szitdzdaskor (festékréteg 5-121)

Szaradasiidé6  hémérséklet idé

érintés széraz 20°C kb. 30 perc
felulnyomtathat6 20°C kb. 50 perc
teljes kikeményedés 20°C kb. 4-6 nap
teljes kikeményedés 140°C kb. 30 perc
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Tamponnyomdskor

érintés szaraz 20°C kb. 2-3 perc
teljes kikeményedés 20°C kb. 4-6 nap
teljes kikeményedés 140°C kb. 30 perc

A kémiai kotés hdékezeléssel felgyorsithatd.
Vizallésaggal szemben magas kovetelmény
esetén (mosogatdgépi mosas, stb), 10% edz6t
kell hasznalni (kivéve GL 070 = 5% edzd) és a
GL lGvegfestéket 140°C-on 30 percig kell stni.

Figyelmeztetés

A GL 022 narancsszinnek korlatozott a héallé-
saga (80°C-ig), mivel a sUtési folyamat ennek
keveréknek szin eltolddast okozhat. Ezért en-
nek helyettesitésére a sarga és piros szinek
hasznalhatok. El6zetes proba végzése ajanlott.

Tobb szin nyomtatasanal a kilénb6z6 festék-
rétegek feliileti szaradasat vérja meg és majd
csak az Osszes szin nyomtatdsa utdn tegye
sit6be. A festékréteg a teljes tapadasat és
karcdllésagat 24 d6raval a siités utan éri el.

A kezelési és szaradasi h6mérséklet nem csok-
kenhet 15°C ald az els6 12 dra alatt, mert ez
visszafordithatatlan folyamatot indit el.

Kerllje még a magas paratartalmat jo par
6rdig a nyomtatas utan, mivel az edz6 érzé-
keny a nedvességre. Nyomtatds utan, amig a
festékréteg keményedik, magas paratartalom
(>60%) vagy kozvetlen érintkezés vizzel (es6),
kifejezetten gatolni kell, ellenkezé esetben a
festék és a felllet kozotti kotés jelentGsen
karosodik.

Az emlitett id6k eltérhetnek fligg6en a nyo-
mandé felllettdl, haszndlt klisétgl / szitatdl,
szaritasi feltételektSl és a hasznalt adalékok-
tél. Gyors nyomtatdshoz légfuvast ajanlunk
(kb. 200°C 2-3 madsodpercig) a fellletre min-
den szin nyomtatdsa utan.
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Szintartas

Csak magas szintartd képességgel rendelkezd
pigmenteket hasznaltunk a GL tvegfesték szin-
arnyalatainal. Kérem, vegye figyelembe, hogy a
GL nem alkalmazhaté kiltéren kodzvetlen nap-
sugarzasnak vagy pardnak kitéve, mivel az
epoxi gyanta elvaltozik és ennek kévetkeztében
az arnyalatok megvaltoznak eredeti szinlikhoz
képest. Az alkalmazott pigmentek ellenallnak
olddszereknek és lagyitoknak.

Ellenallé képesség

A teljes szaradas utan a festékréteg kivalo ta-
paddst, dorzs- és karcallésdgot mutat. Ha 10%
edz6t hasznal és a végs6 nyomatot kisiti
140°C-on / 30 percig, a festékréteg 300 haztar-
tasi mosogatdgépi mosast all ki (65°C f6 prog-
ram, B tipusu szokdsos tisztitd, alacsony lug
tartalmau tisztitdszer).

A  kémiai ellendllé képessége metil-etil-
ketonnal (MEK) és alkohollal szemben 50 dupla
dorzsmozgdast (450g) is kidll, alapos szaritas
utan (140°C, 30 perc).

Magas dorzsalldsag eléréséhez javasoljuk, hogy
GL 910 vagy Marapoly P 910 lakkal fedje be.

Vildgos arnyalatok, mint példaul fehér, besoté-
tedhet, ha folyamatosan 40°C feletti h6mérsék-
letnek van kitéve.

Szinvalaszték
Alaparnyalatok

020 citrom

021 kozépsarga
022 narancssarga
032 karminpiros
035 vilagos piros
036 cindberpiros
045 sotétbarna
055 ultramarinkék
057 ragyogd kék
058 mélykék

064 sargaszold
068 ragyogo zold
070 fehér

073 fekete
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Szinarnyalatok 4 szin nyomtatashoz

429 Process sarga (sarga)
439 Process piros (magenta)
459 Process kék (cian)

489 Process fekete (fekete)
Attetsz6 arnyalatok

525 attetszd sarga

535 attetszd piros

555 attetszé kék

565 attetsz6 zold

Nyomtatasra kész arany és eziist arnyalatok
191 ezust

192 gazdag halvany arany

193 gazdag arany

Uvegfujt hatas

913 tej matt

914 szatén fénydi, atlatszo
915 félig strukturalt

Tovabbi termékek

273 magasfényl fekete

409 4tlatszo alap

910 feltilnyomé lakk / bronzkoté

Ha mdgnes problémat okozna a GL 073-nak,
akkor hasznalja a magasfény( GL 273 feketét.

Minden drnyalat egymdssal keverhetd. Mas
festéket vagy adalékot ne hasznéljon, hogy a
festék specidlis tulajdonsagai megmaradjanak.

Minden alaparnyalat benne van a Marabu-
ColorFormulator-ban (MCF). Ezek a kilonb6z6
festék formuldknak, szin rendszereknek
(Pantone®, RAL®, HKS®) a bazisa szinkeverés-
hez. A recepteket a Marabu-Color Manager
szoftverben talal.

Minden (vegfujt hatas egymadssal keverhetd

és tovabb mddosithatd allaga és szine GL at-
Iatszo alap hozzaadasaval (1-5%).
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Fémek

Szamos bronz pasztat lehet a GL 910 lakkba
keverni. Ezeket valaszthatja fliggéen a fedési
kovetelménytdl, artdl, vizudlis hatastol és sza-
ritdsi kortlménytél. A bronzporok nagy pig-
ment mérete miatt ritkdbb slrlségl szitat
ajanlunk, mint példaul 100-40.

Bronzok

S 181 aluminium 6:1
S 182 gazdag halvany arany 4:1
S 183 gazdag arany 4:1
S 184 halvany arany 4:1
S 186 réz 3:1
S 190 aluminium, dérzsallo 8:1

A bronzkeverékek nem tdrolhatdk késébbi
haszndlatra. Ezért mindig Uj keveréket hasznal-
jon (8 dran belili felhasznaldssal). A kémiai
felépitésik miatt az S 184 halvany aranynak és
S 186 réznek még kevesebb az ideje, csak 4
ora.

A zardjeles értékek csak iranymutatasra van-
nak feltlintetve, ami a fedéstél és artdl is flgg-
het. Az aranyok zardjelben pedig a 910 felll-
nyomo lakk keverési aranyai, ahol az elsé6 érték
a sulyaranya a 910-nek.

A bronzarnyalatoknak mindig nagyobb a kopa-
sa, amit a GL 910 lakk fellilnyomtatasaval lehet
csokkenteni.

Magasfényli bronzok

S 291 magasfény ezlst 5:1-10:1
S 292 magasfényl gazdag halvany arany 5:1-10:1
S 293 magasfényd halvany arany 5:1-10:1

Mivel a bronzpasztdknak kisebb a pigment
mérete, ezért a felhasznalhaté szita s(ir(isége
mar lehet 140-31-t6l 150-31-ig is.
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Kiegészit 6k

GLH Edz6 5-10%
GLV Higito 5-10%
MP Mattitépor 1-3%
ES Nyomtatas maéd. 0-1%
VM1 Terilés javitd 0-1%
GLTPV Spray higité

TPV7 Higitd

Sv1 Késleltetd

SV9 Késleltetd, lassu

SV10 Késleltetd, kozepes

AP antisztatikus paszta

UR3 Tisztitd (lobbandspont 42°C)
UR4 Tisztitd (lobbanaspont 52°C)
UR5 Tisztitd (lobbanaspont 78°C)

Roviddel a hasznalat el6tt kell az edz6t a fes-
tékbe keverni. A GLH érzékeny a pdratarta-
lomra és ezért mindig jol lezarva tarolja a do-
bozaban.

Miutan hozzaadta az edz6t, GLV (szitdzashoz)
vagy TPV7 (tamponnyomashoz) higitot adjon a
festékhez, a viszkozitas beallitasahoz. Lassabb
és vékony vonalak nyomtatashoz sziikséges
SV1 vagy SV9/SV1 hozzaadasa a higitdhoz. A
mar el&zetesen késleltetével bekevert festé-
ket mdr csak higitéval keverije.

MP mattitépor hozzdadasaval a festéket
egyedileg mattithatja (el6zetes prdba a kopds-
ra és ellendlld képességre ajanlott).

Nyomtatas maddositd ES / VM1 hasznalhato
folyasi problémak javitasara kritikus felllete-
ken. Ha tul sok mennyiséget ad a festékhez,
akkor a folyasi problémak tovabb noéveked-
hetnek és a tapadas is csokkenhet, kilonosen
felilnyomtataskor. Az ES csOkkentheti a fé-
nyességet is.

Ha a 073/273/473/429 4&rnyalatokat felil-
nyomtatdsra hasznalja, akkor mindenképpen
szlikséges ES hozzdadasa.

Az ES hasznalata azonban csdkkenti az optikai
slrlséget, ha slrlbb szitdt hasznal, mint a
»Nyomtatdsi paraméterek szitanyomashoz ,,
részben elGirtaknal.
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Ebben az esetben hasnzaljon VM1 nyomtatds
maodositot.

AP paszta hozzdadasaval (max. 15%) a statikus
feltolt6dés hatdsa csdkkentheté a festéknek.
Csokkenti a viszkozitast és a polarizalatlan
osszetev6k segitenek elkerilni a
»Szalkdasodast”, amikor polarizalatlan mu-
anyagra nyomtat.

UR3 és UR4 hasznalatat kézi mosdshoz ajanl-
juk.

UR5-6t kézi és gépi mosashoz ajanljuk.
Nyomtatasi paraméterek

Szitanyomas

Minden, kereskedelemben kaphaté poliészter
és olddszeralld szita hasznalhaté. J6 fedéshez
és szinezett felliletre 68-64 és 90-48 szitat
ajanlunk, finomabb vonalakhoz 100-40-t6l
120-34ig ajanljuk.

Tamponnyomas

Mdanyagklisével, acélszalaggal, tombklisével,
keramiaklisével haszndlhatd. Az ajanlott klisé-
mélység 18-21 um.

Tapasztalataink szerint, minden fajta tampon-
nal lehetséges a nyomtatas.

A GL Uvegfesték egyarant alkalmas zart, illetve
nyitott rendszerekhez is. Géptipustdl és hasz-
nalattdl fliggéen valtoztasson a higitén vagy
annak aranyan.
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Megjegyzeés

A technikai tanacsaink, amiket szdban, irasban
vagy tesztek alapjan adtunk, a jelenlegi tuda-
sunknak felel meg. Eszerint adunk tdjékozta-
tast termékiinkrél és annak hasznalatardl. Ez
nem jelent biztositékot a termék valamely
OsszetevGjére és megfelelést minden alkalma-
zasra.

Ezért az On kotelessége, hogy megfelel tesz-
teket végezzen termékiinkkel, mely alapjan
meggy6z6dhet, hogy a festék megfelel az al-
kalmazott nyomtatasi folyamatnak és a kivant
célnak. A festék kivdlasztdsa és tesztelése az
adott alkalmazéashoz kizarélag az On felel&ssé-
ge. Amennyiben mégis felelGsségi kérdés me-
rilne fel, ez csak az altalunk leszallitott és On
altal felhasznalt mennyiségre terjedhet ki és
annak tudatdban, hogy a kdr nem szandékos-
sagbdl vagy sulyos gondatlansagbdl keletke-
zett.

Jelolés

A GL Uvegfesték-hez, annak adalékaihoz és
kiegészitGihez, Egészségligyi adatlap all ren-
delkezésre az 1907/2006 EC-szabalyozas alap-
jan. Jelélve minden kapcsolédd biztonsag-
technikai adatot, beleértve az aktudlis jeldlést,
az EEC egészségligyi és biztonsagtechnikai
jelolés kovetelményei szerint. Ezek a jeldlések
a festékes dobozon is megtaldlhatok.
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