Technikai adatlap

Tampacure TPC

Tamponnyomé festék ABS-re, kemény UV fényre keményedd, magas fényd, jo
PVC-re, némely PC-re, PMMA anyagokra, fed6képességli, 1 vagy 2 komponensii
elékezelt PE és PP-re, némely fémre és festékrendszer, vegyszerekkel szemben
lakkozott felliletekre. ellenallé

L - Ha a kulénboé festékrétegek nem fedik egymast,
Alkalmazasi terilet akkor a szaritast egy UV kezeléssel lehet kikemé-
nyiteni. Az atlatszésagnak kdszoriet a 4 szin
Az UV fényre keményeatiTampacure TPC kivalé- nyomtatasnal, ugyancsak egyszeri UV kezelés
an alkalmas ABS, kemény PVC, polikarbonat alkalmazhaté. Blzetes proba elvégzése ajanlott.

(PC), némely polisztirol (PS) és akril (PMMA) o ) _
anyagok dekoréalasara és jeldlésére. UV szaritas feltételei

. L ., . A szaritasi sebességnek megfédel az UV szaritd
H2 keményié hozzdadasaval j6 tapadas éshel egységnek (kdzepes nyomasu higany lampakkal)
tovabbi feltleteken, mint példaulsélezelt polieti-  80-120 W/cm teljesitmény sziikséges. A festék
Ién (PE) és polipropilén (PP) vagy poliamid (PA) keményedési sebessége altalanossagban az UV
és lakkozott feltleteken. szaritd egysédt (reflektor), annak szamatol, kora-
tol, az UV lampa erejél, a festékréteg vastagsa-
Fémek nyomtatdsakor tapadas modositd UV-HV1gétél’ a sziné,r ny aIattc')I,ya nyomtatott alapanyagtol
A i 7. " 7és anyomtatasi sebessidtigg.
hozzaadasaval lehet a festék tapadasat javitanj fesigk tapadasanak prébajat altalaban ragaszto-
Polietilén vagy polipropilén nyomtatasactl a  szalag tesztel végzik, miutan a felillet szaivadér-
feluletet mindig kezelje langgal vagy plazma kisi- sékletre (20°C) tit.

téssel.
A festék tulajdonsagai
Tapasztalatok alapjan j6 tapadas érhedf ameny-
nyiben a fellleti fesziltség legalabb 48 mN/m. Festékbedallitas
Polipropilén ebkezeléshez alkalmazhat vékony

rétegben P2 ékezebt. A Tampacure TPC nem nyomtatasra kész festék és
ezért szilkséges a viszkozitas bedllitAsa még nyom-

Elézetes proba elvégzése kotelez tatas edtt a megfeled higitéval. Magasabb festék
ellendllas vagy reakcié kovetelmények esetén,

Felhasznalas kulonboz adalékok allnak rendelkezésre. Ennek

attekintéséhez az ,Adalékanyagok” részhez lapoz-

Az UV fényre keményetl Tampacure TPC festék

olyan alkalmazasokhoz ajanlott, amikor a nyomta-

tott részeket azonnal tovabb dolgozzak fel, és

amikor kival6 mechanikai és kémiai ellenalls A TPC hasznalata, mint 2 komponensi

képesség szilkséges. festék
A nyomando feliiletet és a festék jellaiigye-
Tobb szin és ,wet-on-wet” nyomtatas lembe véve, nyomtatasetl H2 keményit kever-

. . ; , . . heth a Tamapcure TPC festékbe:
Tobb szin nyomtatisa esetén fontos megjegyzeés,

hogy a Tampacure TPC festék nedves allapotbanis | i i i}
egymasra nyomtathat6 (,wet-on-wet”), anélkiil 20 resz festék 1 rész keménydt
hogy kdzbens UV szaritast alkalmazna. Ha egy-

mast feéd motivumokat nyomtat fédszinekkel,

akkor az egyes festékrétegeket kulon-kilon kell

UV kezelni.
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Fazékidé (feldolgozhat6sag) Klisé
A fazékids (feldolgozhatésag) a H2-vel korulbelil Minden kereskedelemben kaphatd klisével hasz-
12-16 6ra szobamérsékleten (kb. 20°C). Maga- nalhaté (nianyag, acélszalag és tombklisé). Az
sabb lbmérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag ajanlott mélység 22-23um.
idejét.

Tampon
Amennyiben a fent jelezett ddletelik, uthna a Tapasztalataink szerint minden kereskedelemben
festék tapadasa és ellendlld képessége csokkekaphaté tampon alkalmazhato.
még akkor is ha a festék karakterében lathaté val-

tozas nem torténik. Nyomdagép
A Tampacure TPC festék alkalmas nyitott illetve
UV szaritas zart rendszér gépekhez. A géptipustdl és a hasz-

A Tampacure TPC oldészert tartalmaz. Parhuza-nalattdl fuggen kell a higitét és annak mennyisé-
mosan a fizikai szaradassal és az oldoszer parolg&gét megvalasztani.

saval, a festékréteg tényleges kikeményedése a

kémiai térhalosodassal megy végbe az UV fenySzinvalaszték

segitségével.

A Tampacure TPS: lfiss’é uték}erpén&et}dix/ festték,,  Alapszinek

ami Iegjqbb ellendllé képességét 24 ora u_tan eri eIA ‘System Tampacolor’ szinskala szerint
Amennyiben H2 keményit hasznal, a kikemé- t1pcgoo ciromsarga ~ TPC 950 viola*

nyedési ié csokken. Ennek megfelen a tapadas TPC 922 vilagossarga* TPC 952 ultramarinkék*

és karcallosag tesztjét 24 6ra utan keztlhedg. A ~ TPC 924 kozépsarga  TPC 954 kozépkek

teljes kikeményedés koriilbelul 48 6ra utan megy " C 926 narancssarga  TPC 956 brilians kek
végbe TPC 930 cinbberpiros *  TPC 960 kékeszold

TPC 932 skarlatpiros TPC 962 fizold *
TPC 934 kéarminpiros TPC 970 fehér
A nyomtatasi és szaradasirhérséklet nem csbk- TPC 936 magenta* TPC 980 fekete
kenhet 15°C ala, mivel ez visszafordithatatlan TPC 940 bama

karosodast okozhat. Szintén vigyazni kell a léveg (‘felig attetszfattetsz)

nedvesség tartalmara is, mert a keméaygialék a Tovabbi szinek

magas paratartalomra érzékeny. TPC 170 fed fehér

, ., , TPC 180 fed fekete
Szintartéssag/Fakulas

A Tampacure TPC festékben kdzepes és magag/Iagas fedésdi arnyalatok

szintartast pigmenteket hasznalunk. Ezért mindeigg gg V!'a}fssérga
TPC arnyalat rovid ideig kiiltéren, 1 évig a kozép- cinoberpiros

eurdpai klimanak megfel&n, alkalmazhat6 TPC 152 ult_r_amarlnkek

TPC 162 1#izold
Ellenallo képesség . . i . .
Minden szin egymassal kevertieAnnak érdeké-
ben, hogy a festék kivald karaktereit megtartsa a

A megfeleb és teljes szaritas utan a festékréteg 7 ) A
TPC festék mas festékfajtakkal nem kevefhet

kivalé tapadast eredményez, mely ellendll radiro-
zasnak, karcolasnak, nem ragad és ellenall szamas . o .

. . . . . Minden szinarnyalat a System Tampacolor szerint,
kémiai anyagnak, olajnak, zsirnak és oldoszernek,

Ez az ellendllo képesség 5% H2 keménhibzza- llletve ~ minden  fed s,zm i a Mar’abu
L N , ColorFormulatorban megtaléalhat6. Ezen szinek az
adasaval novelhét

alapjai a Pantone®, HKS®, RAL® és a Marabu
System 21 szinrendszereknek. Minden formula a
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Marabu-Color Manager2 (MCM2) szoftverben lveg, jatékok, vagy kozvetlen étellel érintkez
megtalalhatok. csomagoléanyag nyomtatasara. Mivel monomer
A magas fedésreceptek megtaladlhatok az MCM2 maradvanyok és fotdiniciator megléte még teljes
szoftverben + + jeloléssel. Ezek a receptek akikeményedés utan is lehetségesek.

System Tampacolor receptjeit felhasznalva alap és

fedd szinek kikeverésére lettek kifejlesztve, mel-
I6zve a félig attetsyés attetsy arnyalatokat.

Adalékanyagok

Arnyalatok 4 szin nyomtatashoz Higito: TPV 2, gy’or,sh,iqit()

TPC 429 Process séarga (sarga) TPV, lassuhigité

TPC 439  Process piros (magenta) Széradéas gyorsitd: UV-B1, adagolas: 1-2%

TPC 459 Process kék (cian) Keményib: H 2, gyors keményt

TPC 489 Process fekete (fekete) Tapadas médosité: UV-HV1, adagolas: 2%
Keverési arany: 20r. festék : 1r. kemédyit

Bronzok Mattit6 por: MP

(TPC 409 lakkba keverve) 0 por: _

S 181 . Antisztatikus paszta: AP

aluminium )

S182  gazdag fakéarany Fedspaszta: OP 170

S183  gazdag arany Elokezeb: P 2, polipropilénhez

S 184 fakoarany Tisztito: UR 3

S186  réz

S 190 aluminium, dorzsolés allo
S 291 magas féniy eziist

S$292  magas féniy arany Roviddel a felhasznalasétt kell a festéket a ke-

$293  magas fény arany ményit adalékkal bekeverni.

Nyomatmodosité: ES, adagolas: 0 - max. 1%

A kémiai felépitésuk miatt a fakd arany S184 és aa sjiriiséget 5-10% TPV2 higitéval lehet beallitani.
réz S186 poroknak alacsonyabb a kezelési idejuk|assi nyomtatashoz a TPV higitét hasznaljuk.
Mindig friss keveréket hasznaljon, mivel a feldol- Bonyolult feltletek esetén 5% H2 keméisyftoz-
gozhatosagnak 4 oran belul kell lennie. A tobbi zaadasa ajanlott, hogy jobb festéktapadast érjiink

bronz adalékot 8 6raig hasznalhato. el. A széaritas gyorsité UV-B1 hozzéadasaval a
festék kikeményedése gyorsithaté és annak tapada-

Lakkok sa novelhdt, kdszonheten a mélyebb kikeményi-
tésnek.

TPC 409 Atlatsz6 paszta, noveli a festék attet-Femek nyomtatasa esetén a tapadas médositdé UV-
szését és a szaradastidhasznalhatdé  Hv1 hozzaadasa @hyos lehet. Csak annyit kever-
bronzkotkent jen be, amennyit 8 6ra alatt felhasznal.

TPC 910 Nyomolakk, fedésre és azézéley  MP mattité por hozzdadasaval csokkerithet
nyomtatott szinek ellenallo képessége- festék fényhatasa selyemfémg vagy kozép matt-
nek novelésére ra. Kis mennyiséy MP hozzaadasaval (970 fehér

esetében max. 2%) nem csdkken nagy mértékben a

A fent emlitett alaparnyalatokban az alkalmazottfesték ellenallé képessége, de csokkenti &keéd

pigmentek a kémiai felépitésuknél fogva megfelel- pességet.

nek a DIN EN 71 szabvany 3. részében foglaltak-Op170 fedpaszta hozzaadasaval a festéksked

nak - a jatékokkal szembeni biztonsag és bizonyogpessége jeletisen novelhét, anélkil, hogy a

elemek vandorlasi hajlaméaval kapcsolatban. Min-kémiai ellenallésagot és kopasallésagot befolya-

den arnyalat alkalmas gyerekjaték nyomtatasara €golna. Maximalis mennyiség 1% lehet. OP170
nem tartalmaznak nehézfémeket. hasznalata fehér szinhez nem alkalmas.

A kozvetlen érintkezés a szajjal nem zarhato ki,Az ES nyomatmédosité szilikont tartalmaz. Az

ezert nem ajanljuk ezt a festéket sem bébi cumisadalék kritikus feltleteken teriilési problémakra
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alkalmazhat6 1% tomegsily hozzaadasaval. AzEllentétben, ha mégis barmilyen féletég megal-

adalék tulzott hasznalata tertilési problémakat édapithatd, akkor az csak kizardlag a leszallitett €

tapadas csokkenést eredményezhet, kilondsefelhasznalt aru értékére korlatozédik, mely nem

felilnyomtataskor. szandékossagbdl vagy vétkes gondatlansagbol
ered.

Eltarthatosag

Az eltarthatdsag sokban fiigg a festék dsszetételé-
tol/reakcidjatol és kilondsen a tarolasi feltételek-
t6l. Ez maximum 1 év egy bontatlan doboznak,
amit s6tét helyen 15-25°C koz6tt tarolnak. Meg-
véltozott tarolasi feltételek mellett és kiléndsen
megemelkedett dmérsékleten az eltarthatdésag
csokken. Ebben az esetben a garancialis szavatos-
sag nem all fenn.

Cimkézés

A Tampacure TPC festékek és adalékai kilon
biztonsagtechnikai adatlappal rendelkeznek az EC
91/155 rendelkezésnek megféleh, részletesen
tajékoztatva minden kapcsolodé biztonsagi kér-
désben. igy a feliratozas megfelel a jelenlegi EEC
szabdalyozasban foglalt egészségligyi és biztonsagi
kovetelményeknek.

A festék lobbanaspontja 21°C és 55°C kdz6tt van.

Biztonsagi szabalyok

A legnagyobb koriiltekintés mellett ajanljuk az UV
fényre szaradd festék haszndlatat. Keérjik, hogy
figyelmesen tanulmanyozza a megjegyzéseket a
cimkéken és a biztonsagtechnikai adatlapban.

Megjegyzés

Kérem hivatkozzon a technikai lefrasban irt infor-
maciokra.

A mi technikai tanacsunk szoban vagy irasban
vagy teszt vizsgalat soran a legjobb tudasunk sze-
rint készil. Ez att6l még nem nydjt biztositékot,
hogy alkalmas minden eljarashoz.

Ezért kotelezziik Ont, hogydédetes probat végez-
zen, hogy megdizédhessen a festék alkalmassa-
gardl. A festék valasztasa és tesztelése kilonleges
anyagok esetén az On feélsége.
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